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OBJETIVO

El objetivo general de este trabajo es emplear
tratamientos de polimerizacion por plasma en
procesos textiles. En particular, se busca
obtener mediante esta tecnologia un
recubrimiento siliconado.

DESCRIPCION

La aplicacion de la tecnologia plasma en la
industria textil de los paises desarrollados ha
estado orientada al sector de ennoblecimiento y
para los tratamientos superficiales innovadores.

El plasma es gas parcialmente ionizado cuyas
especies altamente energéticas son aptas para
producir de forma directa o0 indirecta
modificaciones fisicas y reacciones quimicas
sobre la superficie de las fibras de los textiles
tratados.

La aplicacion de la tecnologia plasma y sus
efectos dependen de la naturaleza de los gases
de plasma, del nivel de energia y del sustrato.
Algunos de estos efectos son el aumento del
caracter hidrofilico o hidrofébico, de la afinidad
tintérea y la aplicacion de recubrimientos
nanométricos de una sustancia concreta.

Entre las ventajas de los tratamientos con
plasma podemos citar que es en fase gaseosa
por lo que no requiere agua, no genera
residuos, ofrece elevados rendimientos
energéticos y que ciertas propiedades
especificas como la activacion y maodificacion
de los polimeros s6lo se pueden conferir
mediante el empleo de tecnologia de plasma.

Figura 1. Equipo de polimerizacion por plasma DIENER.

Figura 2. Detalle de la camara de tratamiento con un
plasma de argén y HMDSO.

RESULTADOS

Se emple6 hexametildisiloxano (HMDSO) como
precursor siliconado y se realizaron estudios
de deposicion en capas finas para conferirle
propiedades de repelencia de liquidos a dos



tejidos de distinta composicién y caracteristica:
tejido de algoddn 100% (M1) y no-tejidos de
poliéster 100% (M2).

Tratamiento por plasma con HMDSO

Se usé un plasma de Ar y HMDSO. Las
condiciones experimentales del tratamiento se
presentan en la Tabla I.

Tiempo 30 min
Caudal de Ar 20 sccm
Caudal de HMDSO 10 sccm
Presion (mbar) 0.61
Forward Power 95 %
Backward Power 5%

Temperatura (°C) 52

Tabla I. Condiciones de exposicion

Caracterizacion de las superficies tratadas

Las bandas a 1043 y 809 cm< indican la
presencia de siliconas. No se ven estas bandas
en la muestra sin tratar, ni en el reverso de la
muestra tratada.

Los ensayos a la gota de agua demuestran que
el tratamiento con plasma de Ar y HMDSO
convierte textiles hidrofilicos en hidrofébicos.

Muestra Absorcion (seg)
M1 tratado cara expuesta No absorbe
M1 tratado, cara no expuesta Instantaneo
M1 sin tratar Instantaneo
M2 tratado, cara expuesta No absorbe
M2 tratado, cara no expuesta Instantaneo
M2 sin tratar Instantaneo

030 /AM121214 Agodon
AM121214b Algoda

Fig. 3. Espectros infrarrojos de la muestra M1 (algodon)
tratado (rojo) y sin tratar (azul) con plasma de Ar y HMDSO.

Las bandas a 1261, 843 y 800 cm! indican la
presencia de siliconas. No se ven estas bandas
en la muestra sin tratar, ni en el reverso de la
muestra tratada.

Fig. 4. Espectros infrarrojos de la muestra M1 (no tejido de
poliéster) tratado (rojo) y sin tratar (azul) con plasma de Ar
y HMDSO.

Tabla Il. Hidrofilidad: ensayo a la gota de agua.

CONCLUSIONES

Los tratamientos de polimerizacién por plasma
de Ar y HMDSO realizados sobre textiles
permiten formar peliculas de tipo siliconado que
modifican sus propiedades de hidrofilidad. Este
método permite impartir a una sola cara del
tejido la propiedad deseada, lo que no es
posible con los métodos convencionales.
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