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Residuos de Industrias Forestales
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Residuos de Industrias Forestales
Todas las actividades del sector de la madera generan residuos susceptibles de ser empleados como 
combustible. De todos los establecimientos del sector, los más importantes por la cantidad de 
residuos o subproductos generados son:

•Aserraderos o industrias de la primera 
transformación mecánica de la madera, los 
que generan: aserrín, virutas, costaneros, 
despuntes, corteza.

•Fábricas de productos elaborados como 
tableros contrachapados, tableros de 
partículas, operaciones integradas.
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• Residuos de tratamientos silvícolas.

Mantenimiento y mejora de los montes y masas boscosas, mediante entresacas, podas, 
desmalezado, etc. Estos trabajos generan residuos que deberían ser retirados para 
minimizar riesgos de propagación de incendios y plagas.

• Residuos de la explotación de productos maderables. 

Se generan como consecuencia de la producción de rollizos en el bosque, y constituye casi 
la cuarta parte del árbol.

Residuos Forestales 
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Leña
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Matorrales
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Copas
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Despuntes
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Residuos Industriales
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Fuente:Biomass Information Centre, Institute for Energy Economics and
Rational Use of Energy, IER, University of Stuttgart.
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Fuente:Biomass Information Centre, Institute for Energy Economics and
Rational Use of Energy, IER, University of Stuttgart.
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Fuente:Biomass Information Centre, Institute for Energy Economics and
Rational Use of Energy, IER, University of Stuttgart.
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P : Potencia

V : Producción de Vapor

Ce: Consumo Específico de Vapor
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• Rudeza del medio. Bajo nivel de capacitación. 
Dificultades en las comunicaciones. Condiciones 
climáticas extremas.

• Construcción en el país sin recursos importados, 
con materiales de plaza, tecnología mecánica 
corriente, lubricantes de fabricación local (YPF, 
otros), etc.

• Semi transportabilidad.

• La más amplia gama posible de combustibles 
(leña, aserrín, astillas, tocones, costaneros, 
finos de carbón vegetal, etc.).

Panorama tecnológico
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Componentes de la planta motriz

• Sistema de combustión, alimentación de 
combustible y aire primario y secundario.

• Generador de vapor, sobrecalentador, caja de 
humos y tiraje inducido.

• Motor de vapor alternativo, válvula de 
distribución asociada, sistema de regulación y 
control y sistema de lubricación

• Almacenamiento de agua y de combustible.
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Componentes de la planta motriz
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Características Técnicas Generales

0,75-Eficiencia de la expansión adiabática

2,5kg/kWhConsumo específico de residuos leñosos

0,80-Rendimiento caldera

9,00kg/kWhConsumo específico de vapor

100kWPotencia en el eje

0,94-Rendimiento mecánico del motor

750rpmVelocidad de rotación

200mmCarrera del pistón

200mmDiámetro del cilindro

100-109ºCTemperatura vapor de escape

1,4barContrapresión

3245kJ/kgEntalpía del vapor de admisión

400ºCTemperatura del vapor

20 - 22barPresión del vapor en la admisión

ValorUnidadDato Técnico
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Características técnicas generales

Sistema de combustión
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Características técnicas generales

Sistema de combustión

Fuente:Advanced Steam Locomotive Development, L.D. Porta, 2006
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Características técnicas generales

Generador de vapor
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Características técnicas generales

Generador de vapor
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Características técnicas generales

Generador de vapor
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Características técnicas generales

Caja de humos y eyector
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Características técnicas generales

Motor de vapor

Fuente:Proyecto Motor de Vapor, INTI, L.D. Porta.
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Características técnicas generales

Motor de vapor
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Características técnicas generales
Motor de vapor
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Planta de Energía para Formosa

Fuente:Proyecto Formosa, INTI, L.D. Porta.
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Diagrama de Flujo Termodinámico

Fuente:Advanced Steam Locomotive Development, L.D. Porta, 2006
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Características técnicas generales
Motor de vapor



Shaun Mc Mahon/Mario Ogara

Planta con Motor Spilling de 250 kW



Shaun Mc Mahon/Mario Ogara

En memoria del
Ing. Livio Dante PORTA
1922-2003
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Muchas Gracias

Mario Ogara
+54 11 4724 6417
ogara@inti.gob.ar


