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Estudio de optimizacion de encolado de papeles componentes de

cartén corrugado
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MINTI-Celulosa y Papel

Introduccion

El tratamiento de encolado se aplica con el fin de
mejorar la resistencia del papel a la penetracion de
liquidos, modificando su energia superficial. En el caso
de los papeles componentes de carton corrugado esta
propiedad es muy importante, ya que este producto no
debe aumentar su fragilidad para desgarrarse o
deformarse frente a condiciones ambientales hiimedas.

El objetivo del trabajo es estudiar, en forma
comparativa, el desempefio de un agente de encolado
alcalino (dimero de alquil ceteno — AKD) aplicado a
papeles producidos con tres tipos de pulpas celulésicas
utilizadas para la fabricacion de cartéon corrugado:
pulpa quimica de pino, pulpa quimica de bagazo de
cafa de azlcar, pulpa semiquimica de eucalipto.

Ademds, se estudia las condiciones O&ptimas de
aplicacion del agente encolante junto al almidon
catiénico (mejorador de la resistencia interna) y un
agente de retencion de finos, que actan en conjunto
para mejorar la accion del primero.

Como objetivo de la optimizacién y con el fin de
comparar los papeles obtenidos, se busca una calidad
de encolado, medida con el método de absorcion de
agua Cobb igual a 35.

Ademas se pretende estudiar la correlacion existente
entre el método Cobb y la medicién de angulo de
contacto entre la gota del liquido y la superficie del
papel como medida de la energia superficial del mismo.

Metodologia / Descripcion Experimental

Se parte de pulpa con un nivel de refino
determinado en cada caso segun las condiciones
usadas habitualmente en fabricas.

Las pulpas disgregadas en desintegrador TAPPI son
llevadas a pH 7,5 de manera de crear condiciones
optimas para el desarrollo del encolante y del
agente de retencion.

La optimizacion de los aditivos se estudia a partir
de un disefio central compuesto para tres factores.
Los niveles de los mismos fueron obtenidos de la
hoja de especificaciéon del fabricante en el caso del
encolante ! y del agente de retencién 2! y de
bibliografia '3 para el almidén catiénico. Los
niveles de tratamiento se detallan en la Tabla I.

Tabla I. Niveles de tratamiento.

Encolante Agente de Almidén
Niveles . -

(%) Retencion(%) | cationico (%)
1 1,0 0,1 0,25
-1 2,0 0,25 0,5

De las combinaciones de éstos niveles resultan
dieciocho experiencias a realizar.

El agregado de aditivos se realizard en el siguiente
orden: almidén catidnico, encolante y agente de
retencién. Este orden respeta el utilizado en fabrica
donde el primer aditivo mejora la unién interfibra, el
encolante se une quimicamente con la superficie de la
fibra libre y por ultimo, el agente de retencién por su
estructura quimica polimérica envuelve y retiene todos
los finos y aditivos.

Para evaluar el encolado de estos papeles se utiliz6
el método de absorcion de agua (Cobb). Se
realizaron 10 (diez) mediciones.

Resultados

Los resultados de las dosis 6ptimas para llegar a la
obtencién de papeles de un cobb de 35 + 2, se
observan en la Tabla II.
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Tabla II. Dosis 6ptimas

Pulpas Encolante (%) Agente.cfle Aln’Tifj c’?n
Retencion(%) | catidnico (%)
Quimica de pino 1,47 0,63 0,25
Quimica de Bagazo 2,45 0,27 0,10
1,65 0,40 0,23

Semiquimica de eucalipto

Los resultados obtenidos en

los ensayos de

absorcion de agua (Cobb) se observan en la Tabla

I1I.

Tabla III. Evaluacién de encolado

Pulpas Cobb
Quimica de pino 33,0+ 1,5
Quimica de Bagazo 35,5+0,3

34,8 £ 0,6

Semiquimica de eucalipto

Conclusiones

De los resultados obtenidos se deduce que la pasta
quimica de bagazo de cafia de azlcar presenta una
fibra de inferior calidad que las de pino o aun de
eucaliptos tratada semiquimicamente en cuanto al

agregado de aditivos para encolado se refiere.

Referencias

[1] Hoja técnica de BASF Basoplast 4118 MC
[2] Hoja técnica de BASF Polymin SK
[3] Robertson, J.; Mateo, J.; “Nuevos desarrollos en los derivados
del almiddn para su aplicacion en la fabricacion del papel”,

Aditivos I, Asociacidén de Investigacion Técnica de la Industria

Papelera Espafiola, pp. 27 - 45 (1971).

[4] Norma Tappi 458 cm - 94

Para mayor informacion contactarse con:
nombre del autor de contacto - Imolina@inti.gov.ar

INSTITUTO NACIONAL DE TECNOLOGIA INDUSTRIAL




