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Introduccién

Este trabajo surgi6 como la solicitud de una
empresa para comparar el rendimiento de corte
(desgaste) de discos propios, en relacién a
otros existentes en el mercado local.

Si bien hay una serie de investigaciones
publicadas, quepueden ser agrupadas en dos
sentidos: a) establecer los medios técnicos para
extender la durabilidad mediante la realizacién
de ensayos de desgaste y b) acentuar la
efectividad de los discos analizada en términos
del consumo de energia y fuerzas de corte, la
falta de una Norma nos llevé a desarrollar tres
items: 1) un procedimiento de ensayo; 2) unos
bloques de hormigén de estructura homogénea
(tarea efectuada por INTI-Construcciones); y 3)
una mesa en cruz CNC, a la cual se le
incorporé una amoladora soportada por una
estructura tipo puente.

En consecuencia, en el presente desarrollo
hemos aplicado una metodologia de ensayo
propia, cuyo criterio de interrupcién se fijé en
base a la superficie de hormigén cortada.
Asimismo, y con el objeto de aportar simplicidad
a las mediciones de desgaste, se propone
establecerlas también por la variacién del
diametro exterior.

Objetivos

- Realizar ensayos de rendimiento de corte
de discos de distintas marcas.

- Usar como criterio de desgaste la pérdida
de peso.

- Validar otro criterio posible de desgaste
(variacién de diametro exterior).

- Comparar los valores obtenidos por ambos.

Descripcion

Para la provision de las probetas a ser
cortadas, fue necesario disefiar un hormigén
convencional H21, con piedra partida granitica,
a partir del cual, se elaboraron 45 bloques
prismaticos de 290x260x75mm. Sobre cada
una de las probetas, se efectuaron cortes
longitudinales en las dos caras opuestas de
mayor area, a razén de 28 cortes lineales,
separados unos 9 mm entre si. Estos ensayos
de corte se llevaron a cabo luego de
tranuscurridos 28 dias de la fecha de moldeo.

ranurada

Antes de efectuar los ensayos, se realizaron
pruebas exploratorias, con la finalidad de definir
la velocidad de avance maxima a emplear
durante los ensayos, manteniendo una
profundidad de corte h en 20 mm (con disco
nuevo), y no superando un consumo de
corriente de 4 A en la amoladora. Result6 asi
una velocidad de avance de 390 mm/min.

Para poder determinar el desgaste de los
discos se realiz6 la determinacién de su peso,
con una balanza Moretti OAC-2.4 de 0,2 g de
apreciacion y la medicién del didmetro exterior
con un calibre digital NSK de 0,01 mm de
apreciacion.

Nota 1: se establecié como criterio de detencion
de ensayo una cantidad de superficie lateral
cortada (cantidad de cortes, por la longitud | de
cada corte, por la profundidad h), resultando de
unos 650000 mm?®.

Nota 2: Otro aspecto a considerar fue que, si
bien en todos los casos, se empezd a cortar
con una profundidad h de 20 mm (disco nuevo),
después de realizar varios cortes, algunos
discos perdieron su capacidad inicial (se
percibi6 por un aumento del consumo de
corriente 0 una detencion del giro del disco y/o
del avance de la mesa). En consecuencia, para
poder continuar con los ensayos fue necesario
bajar la profundidad de corte h, en algunos
casos hasta 8 mm. Esta situacion reforz6 la
necesidad de establecer un criterio de
interrupcién por superficie lateral cortada.

Resultados
Se ensayaron 4 marcas de discos y tres
réplicas de cada una.



En la tabla 1 se presentan los valores de
profundidad de corte para cada disco ensayado
(corriente < 4A).

. Profundidadh h Promedio
Disco
(mm) (mm)
Ar—A— A 20—17-18 18,3
B;—B,—Bs; 20—-20-20 20,0
Ci—Co—-Cs 16 —15—11 14,0
D;—D.—-Ds 9-8-8 8,3

Tabla 1: Profundidad de pasada maxima por disco

Los resultados se presentan de dos formas: a)
Desgaste diametral y b) Pérdida de peso.
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Figura 2: Diagrama de cajas del desgaste diametral
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Figura 3: Diagrama de cajas de pérdida de peso

Es evidente que los gréaficos correspondientes
al desgaste diametral y por pérdida de peso
muestran un comportamiento similar.

Entonces, ya que es mas comun disponer de
un calibre que de una balanza de precisién, se
efectud un diagrama de “Variacién diametral” vs
“Pérdida de peso”, para establecer si ambos
métodos pueden ser utilizados de forma
equivalente, sostenido por un analisis de
regresion lineal, a través del R%.

Del estudio estadistico surge un R? = 92,3%.
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Figura 4: Variacion diametral vs pérdida de peso

Resulta evidente que, existe una buena
correlacién entre los dos métodos utilizados, y
en consecuencia, la evaluacién por pérdida de
peso, puede ser reemplazada por una que
considere la variacién diametral.

Por otra parte, ya que un usuario de estas
herramientas buscaria cortar la mayor
profundidad posible mientras el disco se
desgaste poco, mostramos a continuacion un
grafico de Profundidad / desgaste, referido a la
variacion diametral.

30

25

I, =

10

mA
mB

.
«

Relacién profundidad de corte /
variacion diametral

0

Figura 5: Relacion profundidad / pérdida de peso

Conclusiones

- Aquellos discos de los grupos A y D
mostraron un comportamiento similar frente
al desgaste, aunque los del grupo D, sélo
pudieron cortar profundidades de 8 mm.

- En cuanto al desgaste, el grupo B result6 el
de menor desempefno, mientras que el C
alcanz6 el mejor.

- En relacién a la capacidad de cortar
mayores profundidades (h), los discos de
los grupos A y B fueron aquellos de mejor
comportamiento.

- Si el comportamiento se juzga por la
relacién profundidad de corte / desgaste, el
mejor desempenio global lo tuvo el grupo C.

- De acuerdo con los resultados obtenidos,
es posible afirmar que, los métodos de
variacion del didmetro y de pérdida de
peso, pueden considerarse equivalentes.



