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¢ Por qué una biorrefineria de
alperujo?

épor qué un estudio de
prefactibilidad?
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Diagrama de
flujo propuesto

Esquema preliminar
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Productos a obtener

Producto

Caracteristicas

Uso/Destino

Hueso molido

Humedad <10%; Tamano de
particulas2-3 mm; poder calorifico
4000-5000 Kcal/kg

Combustible solido (granel)

Aceite Acidez > 2% Proceso de refinacion

Orujo Humedad 40-50%; hueso <2% p/p; Alimentacion animal
fenoles totales <1.000 mg/L (fuente de fibras, acidos

grasos y antioxidantes)

Concentrado 22°Birx; pH 3.5-4.0; fenoles totales Antioxidante natural

biofendlico del | 15.000 mg/L, HT 4.000-5.000 mg/L (nutricion animal)
olivo (CBO)

Agua Procedente de evaporacion. Uso agricola o industrial
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Obtencion de CBO a escala piloto

(Producto Minimo Viable)

+* Planta piloto de extraccion de aceite de oliva - EEA San Juan — INTA

v’ Linea de extraccidn de aceite con capacidad de 200 kg/h

v’ Termoamasadora adaptada para calentar la pasta (70 °C por 60 minutos).
v'Decanter ajustado para recuperar la mayor cantidad de liquido (12 mm)
v'Decantacién/Sedimentacién (7 dias)

v'Concentracion por evaporacion paila dulcera (2-4 h, 98 °C)




|
Arbequina

cérﬁpaﬁa 2024
Lotes de 200 kg de alperujo (cv arbequina)
90 litros de fraccion liquida
18 litros de CBO obtenidos

Rendimiento: 9 %

Envasado x 750 ml y pasteurizado

DN N N U N

Caracterizado por composicion quimica y propiedades
funcionales (rancimat)

- E v’ Etiquetado nutricional, metales, pesticidas, y demds
parametros establecidos por SENASA, CONAL-ANMAT.
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Caracterizacion CBO
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Factibilidad Tecnoldgica-Ficha técnica de producto

Producto. CBO, Concentrado Biofenélico del Olivo rico en hidroxitirosol (HT)

Descripcion del producto

.{a Caracteristicas funcionales. Actividad antioxidante. El HT presenta actividad antioxi-
g dante igual o superior a otros compuestos conocidos como la vitamina E, vitamina Cy el
f butilhidroxitolueno (BHT). Ademas, posee actividad antimicrobiana y antiinflamatoria.
“u--—-«ﬁ Caracteristicas organolépticas. Color: pardo oscuro. Olor: Aceitunas. Sabor: Amargo.
- ﬂ Caracteristicas fisicoquimicas. Base acuosa, °Brix: 22, pH: 3,5-4,0, Fenoles totales: 13-15
) g/L, HT: 4-5 g /L, Sélidos totales: 200-250 g/L
‘ ( 3 Materia prima. Alperujo, subproducto de la extraccion de aceite de oliva. u
£
Proceso de obtencion. Tratamiento térmico, centrifugacién, acondicionamiento y concentracion. i
g 3
Usos potenciales |
&
- Alimentos mAU
funcionales ; .
? ) . 200 5
. *Conservacion * Alimentos £
de alimentos balanceados
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+Cosmética <« ’ -Nutracéutica

‘..‘. "

A

L sl T
DHFG

»
a
2

= Tyrosol

INTI

—
SAN JUAN



Factibilidad Tecnoldgica- Relevamiento de materia prima

Alcance geografico
* Departamento Sarmiento, San Juan
* Departamento Chilecito, La Rioja



Sector olivicola en Sarmiento y Chilecito

-Caracteristicas comunes y de interés para el proyecto-
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Gran desarrollo de la actividad olivicola en las ultimas dos décadas

Olivares de grandes extensiones manejados de forma intensiva
Industrias olivicolas modernas integradas a la produccién primaria
Extraccion de aceite de oliva mediante sistemas de dos fases

Ausencia de orujeras o industrias que reciban y procesen el




Factibilidad Tecnologica- Relevamiento de materia prima

Alcance geografico
* Departamento Sarmiento, San Juan
* Departamento Chilecito, La Rioja

Relevamiento

e Generacion de alperujo

* Geolocalizacion de industrias
* Practicas implementadas
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+* Departamento Chilecito, La Rioja (7 industrias)

Alperujo (t)
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Factibilidad Tecnoldgica- conclusiones parciales

* El proceso propuesto puede implementarse con equipamiento
existente en una industria olivicola estandar.

* Los productos: hueso, aceite, orujo y CBO cumplen con los
requisitos establecidos para su uso y comercializacion.

* El alperujo se genera en gran escala y muestra una tendencia
creciente en ambas regiones.

e La cercania de las industrias favorece la disponibilidad de este
insumo, uno de los factores determinantes para |Ia
implementacion de una biorrefineria.
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Oportunidades de negocio
— Sector olivicola-



Sarmiento, SJ
11 | | |

Chilecito, LR

+*»* Practicas de gestion de alperujo implementadas

Aplicacion en olivar
Separacion de hueso
Distribucion en callejones
Recuperacion de aceite
Alimentacién animal
Compostaje

Acopio en industria
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Sarmiento, SJ

+*»* Practicas de gestion de alperujo implementadas

Aplicacion en olivar
Separacion de hueso
Distribucion en callejones
Recuperacion de aceite
Alimentacién animal
Compostaje

Acopio en industria

La implementacion de practicas que permitan obtener un rédito

economico a partir del alperujo es escasa

Chilecito, LR
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Distribucion en callejones I

Acopio en industria
Compostaje
Aplicacion en olivar
Alimentaciéon animal
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*** Implementacion de nuevas tecnologias de valorizacion del

Sarmiento, SJ

Chilecito, LR

alperujo
Interés
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*** Implementacion de nuevas tecnologias de valorizacion del

Sarmiento, SJ

Chilecito, LR

alperujo
Interés

18%

<

mSi = No

mSi ®mNo

Motivo de interés

m Ambiental

®m Nuevas oportunidades d] negocio

e Certificaciones ambientales
e Recuperacion de aceite

e
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Oportunidades de negocio
-Comercializacion de los productos de la biorrefineria-

Producto

Uso/Destino

Hueso molido

Combustible solido (granel)

Aceite

Proceso de refinacion

Orujo

Alimentacion animal
(fuente de fibras, acidos
grasos y antioxidantes)

Concentrado
biofendlico del
olivo (CBO)

Antioxidante natural

Agua

Uso agricola o industrial

Mercado
existente

Sondeo de
mercado



Oportunidades de negocio
-Nutricion animal-



¢ Sondeo preliminar de clientes nacionales interesados
en la incorporacion del CBO en alimentos balanceados

Producto. CBO, Concentrado Biofenclico del Olivo rico en hidroxitirosol (HT)

Descripcion del producto
Caracteristicas funcionales. Actividad antioxidante. EI HT presenta actividad antioxi-
dante igual o superior a otros compuestos conocidos como la vitamina E, vitamina C y el
butilhidroxitolueno (BHT). Ademas, posee actividad antimicrobiana y antiinflamatoria.

Caracteristicas organolépticas. Color: pardo oscuro. Olor: Aceitunas. Sabor: Amargo.

- ﬂ Caracteristicas fisicoquimicas. Base acuosa, °Brix: 22, pH: 3,5-4,0, Fenoles totales: 13-15
i g/L, HT: 4-5 /L, Solidos totales: 200-250 g/L -
] \
i (' w Materia prima. Alperujo, subproducto de la extraccion de aceite de oliva. i k
<®
Proceso de obtencion. Tratamiento térmico, centrifugacion, acondicionamiento y concentracion. : {
Usos potenciales ; k
]
- Alimentos may
funcionales =

Hrtoryrosd

T -Conservacion *Alimentos

de alimentos balanceados
5 0
£ ny 0
1 -Cosmética < *Nutracéutica

orG

3
|

Entrevistas a empresas nacionales lideres en:

* Rubro petfood

» Rubro produccion avicola y sus subproductos



* Gran interés en sustituir antioxidantes de sintesis quimica por antioxidantes naturalesy,
en incorporar ingredientes funcionales de origen natural

El precio del producto depender3, entre otros

factores, del objetivo buscado con |Ia

incorporacion de este producto, ya sea
conservante o ingrediente funcional, y de Ia

pureza y concentracion del HT (3-100 USD/kg)

Producto comercial Precio (USD/kg)
BHT grado alimenticio 3-5
Antioxidante natural de 8-10
otros origenes

Productos a base de HT 10-100

La demanda potencial del CBO, en la hipdtesis de
trabajo de la sustitucion total de los antioxidantes de
sintesis de estas empresas, equivaldria al obtenido a
partir del alperujo generado anualmente en una
industria olivicola de gran escala.

Dimensionamiento de la demanda
potencial de CBO

Empresa BHT 200 g/l (t/afio) CBO (t/afio)

BAO1 20 200
BAO2 84 840
Total 104 1040




» Antioxidantes Productos con alta demanda potencial en el
mercado de la nutricion.

Tendencia actual de consumo de antioxidantes naturales

El mercado de ANTIOXIDANTES NATURALES se DUPLICO en los ultimos 10 afios

l North America natural antioxidants market size, by product,

Global natural antioxidants market share, by application, 2015 (%) 2012 - 2022 (USD Million)

1,400.0

1,200.0

® Pharmaceutical 1,000.0

¥ Food 800.0 I I I
600.0

R gih ] i N |
4000 | | | . | | |

B Feed 2000 :

u Others

2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022

u Vitamin C = Vitamin E m Polyphenol ® Carotenoids
Source; www.granidviewtesearch.com Source www.grandviewresearch com
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Oportunidades de negocio- conclusiones parciales

* El porcentaje de alperujo gestionado mediante practicas que generen
valor agregado es escaso.

* La mayoria de las industrias mostraron interés en nuevas oportunidades
de negocio basadas en la valorizacion del alperujo.

* Todos los productos de la biorrefineria poseen demanda real, concreta
y potencial.

 CBO. Interés de las empresas elaboradoras de alimentos balanceados
para sustituir antioxidantes de sintesis quimica por antioxidantes
naturales, y por incorporar ingredientes funcionales de origen natural
en sus productos.
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¢ Escenarios propuestos

Escenario 1. Industria olivicola
GRANDE que procesa su propio
alperujo.

Capacidad operativa: 20.000 t de
alperujo

Escenario 2.Industria ORUJERA que
recibe alperujo de terceros.

Capacidad operativa: 60.000 t de
alperujo

Provincia de Mendoza

SJ13)
5102

Provincia de Mendoza




+» Balance de masa

Unidad |Grande|Orujera
Tiempo de procesamiento de alperujo/dias/aifio| 240 240
Caudal de procesamiento de alperujo| t/h 3 10
Capacidad operativa (alperujo /aiio) t 17280 | 57600
Productos %
Hueso t 1728 | 5760 10
Orujo t 7776 | 25920 | 45
Aceite p/refinar t 173 576 1
Agua recuperada t 6083 | 8921 35
CBO t 1521 | 5069 9

INTA
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** Supuestos de precios y comercializacion

Producto Precio (USD/t) Comercializacion
Hueso molido N/C Se utiliza para alimentacion
de caldera
Aceite 85% del precio internacional del AOV | Se vende el 100 % desde el
considerando tres contextos (6000; primer afo
3500; 2000)
Orujo 20 Se vende el 100 % desde el
primer afo
Concentrado 2000 * Ventadel0% afioly?2;
biofenélico del 100% afos 3a 10
olivo (CBO) * Ventadel30% afo 1y 2;
100% anos 3a 10
Agua N/C No se considerd en este
estudio

INTA

SAN JUAN
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¢ Supuestos operativos

Supuestos Operativos /Calculos Orujera Escala Grande
Tiempo de procesamiento de alperujo 240 dias 240 dias
Caudal de procesamiento de alperujo 10 t/h 3 t/h
Cantidad de Alperujo a procesar 57.000 t/afio 17.000 t/afio
Dias de almacenamiento de aceite para refinar 60 dias 60 dias
Capacidad de tanque de aceite para refinar 144 m> 43 m’
Centrifugacion del aceite obtenido Si Si
Dias de almacenamiento de alpechin 100 dias 100 dias
Capacidad de almacenamiento de alpechin 10.560 m’ 3.168 m’
Dias de almacenamiento de Orujo 180 dias 180 dias
Capacidad de almacenamiento de Orujo 12.960 m’ 3.888 m’
Dias de almacenamiento de Alperujo 180 dias 180 dias
Capacidad de almacenamiento de Alperujo 28.800 m’ 8.640 m’
% acido fosférico agregado en funcion del volumen de alpechin 0,25 % 0,25 %
Concentracién/evaporacion
Dias de funcionamiento del evaporadores 330 330
Caudal de evaporador de triple efecto m> /h 4 m> /h 1 m> /h
Caudal de evaporador de pelicula rascada m> /h 1,7 m’ /h 0,5 m’ /h
Factor de ensuciamiento/limpieza evaporadores 1,3 1,3
% recuperado de agua sobre el alpechin procesado 80 % 80 %
Energia
Potencia Instalada 464 Kw 219,65 Kw
Simultaneidad 80% 80%
Consumo/Necesidad energia electrica 267.264| Kwh/mes 126.518 Kwh/mes
Consumo/Necesidad energia caldrica 1.800.000| Mcal/mes 720.000 Mcal/mes
Cantidad de calor generada por hueso (Orujera un 80% del hueso del alperujo 1.920.000| Mcal/mes 720.000 Mcal/mes




+* Estudio de viabilidad econdmica-financiera

Gastos de capital

-CAPEX-
INDICADORES FINANCIEROS
Gastos . Valor actual neto (VAN)
operativos— » . Tasa Interna de Retorno (TIR)
OPEX- . Retorno sobre el Capital Invertido (ROIC)

Periodo de Recupero de Inversiéon (PRI)

Flujo de fondos a
10 anos

Criterios de clasificacion de indicadores

Indicador Viable Condicionado No viable
TIR (%) >15 >8y <15
>500.000y
>1.000.000
VAN (USD) <1.000.000
ROIC <0,95 >0,51y <0,95

PRI (aihos) <10 No aplica




*+* Viabilidad econdmica. Resultados

Venta CBO primeros 2 anos: 0%

Escenario 1. Industria olivicola
GRANDE que procesa su propio
alperujo.

Capacidad operativa: 20.000 t
de alperujo

Escala Grande

Costo de capital
Venta CBO primeros 2 afios

8%
0%

Escenario 2. Industria ORUJERA

gue recibe alperujo de terceros.

Capacidad operativa: 60.000 t
de alperujo

Inversion (USD) 1942080

Precio AOV (USD)

TIR (%)

VAN (USD) $1.883.381 $1.550.181 $1.350.261

ROIC 1,29 1,27 1,26

PRI (afios) 6,62 6,98 7,19
Orujera

Costo de capital 8%

Venta CBO primeros 2 afios 0%

Inversiéon (USD) 3412536

Precio AOV (USD) $6.000

TIR (%) 25,41 16,86 11,99

VAN (USD) $11.165.982 $5.856.814 $2.671.314

ROIC 1,44 1,30 1,22

PRI (afios) 5,16 6,47 7,52




*+* Viabilidad econdmica. Resultados

Venta CBO primeros 2 aihos: 30%

Escenario 1. Industria olivicola
GRANDE que procesa su propio
alperujo.

Capacidad operativa: 20.000 t
de alperujo

Costo de capital

Escala Grande

Venta CBO primeros 2 afios

8%
30%

Escenario 2.Industria ORUJERA

gue recibe alperujo de terceros.

Capacidad operativa: 60.000 t
de alperujo

Inversién (USD) 1942080

Precio AO D 6.000 00 000
TIR (%) 15,11 12,06 10,37
VAN (USD) $3.510.404 $3.177.204 $2.977.284
ROIC 1,38 1,36 1,35

PRI (afos) 4,90 5,25 5,46

Orujera

Costo de capital 8%
Venta CBO primeros 2 afios 30%
Inversién (USD) 3412536

Precio AC D 65.000 0C 000
TIR (%) 43,15 30,71 23,91

VAN (USD) $16.589.389 $11.280.221 $8.094.721
ROIC 1,54 1,41 1,33

PRI (afios) 3,48 4,47 5,27




Viabilidad econdmica-financiera
-Conclusiones parciales

El porcentaje de venta de CBO vy el precio internacional del AOV
son los principales condicionantes para la viabilidad econdmica del
proceso.

El proyecto de escala GRANDE, presentd indicadores favorables
unicamente cuando la venta del CBO durante los primeros afos
fue del 30% y en un contexto de precios del AOV optimista.

El proyecto de mayor escala, ORUJERA, presentd indicadores
favorables en la mayoria de las condiciones analizadas.
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Figura 6. Etapas de la investigacion, desarrollo tecnoldgico e innovacion (1+D+i) y su relacion con los TRLs.
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Conclusiones generales

* La biorrefineria presenta indicadores favorables en algunos de los
escenarios propuestos, especialmente en la configuracion de mayor
escala, ORUJERA. La realizacion de estudios de caso mejorara la precision
del enfoque.

* Todos los productos de la biorrefineria presentan amplio margen para
mejorar su comercializacidon por calidad.

 El Concentrado Biofendlico del Olivo (CBO) como producto de origen
nacional que sustituya los antioxidantes de sintesis plantea multiples
ventajas en su desarrollo.

* Existe interés y capacidades en el sector privado para avanzar en este
desarrollo y capacidades e infraestructura en el SNI para acompanarlo.

 Se requiere continuar avanzando en la ultima fase de maduracion
tecnoldgica para posicionarlos en el mercado.
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Iniciativas en ejecucion

CBO

*Desarrollo en formato solido — Secado spray

*Gestion sobre el registro de produccion y comercializacion en SENASA —
CONAL/ANMAT

*Sensibilizacion en sector industrial olivicola y de nutricion animal sobre
oportunidades de produccion del CBO y su comercializacion.

Suscribite al Newsletter inlo N » I HER
O 10 min de lectura

Lunes, 26 de Agosto de 2024

Antioxidantes naturales: Una oportunidad de desarrollo

industrial para una alimentacién animal mas saludable

La obtencion de antioxidantes naturales a partir de subproductos agroindustriales presenta multiples oportunidades.

La tendencia global de generar alimentos cada vez mds naturales y saludables, la valorizacion de corrientes de

subproductos industriales y la mitigacién del impacto ambiental de los residuos industriales son factores que

impulsan el desarrollo de nuevos productos en la industria de la alimentacion animal. Todo esto genera una sinergia
positiva que promueve nuevas unidades de negocio. En este articulo se presenta el caso del Concentrado Biofenclico

del Olivo (CBO).

La importancia de la nutricion en la salud animal. Tendencias globales y locales

Pl e e
= Lpaaup = BiOrigin
Para que un animal alcance su maximo bienestar y/o su méxima expresién productiva es necesario que se B \_/
. o _ _ a P}
encuentre en dptimo estado de salud y la nutricién animal es fundamental en el logro de este objetivo [1]. A nivel

mundial, en los ultimos afios el mercado de nutricién animal ha incrementado su exigencia con relacién a la

calidad de los productos y el origen de sus ingredientes y aditivos. En general se evidencia una tendencia hacia

alimentos mas naturales, proteicos y que promuevan el bienestar general del animal, valorandose sus ‘;
caracteristicas funcionales y/o terapéuticas [2]. Es asi como se desarrollan alimentos veganos, organicos, ScTOr
Since 1968

holisticos e individualizados para mascotas, que ofrecen beneficios tales como la reduccion de la indigestion, la
ausencia de alergenos, el aumento de la inmunidad y la ausencia de aditivos de sintesis. Todo ello promueve la




Iniciativas en ejecucion

Orujo

*Caracterizacion como fuente de antioxidantes naturales y dcidos grasos de
calidad.

*Disefno de ensayos a escala.

Aceite
*Profundizar la caracterizacion de componentes funcionales, evaluar

refinado suave.
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Desafios futuros

+*»* Desarrollo de comercializacion por calidad de
* Aceite de alperujo
* Hueso
* Orujo
* Alpechin concentrado
¢ Ensayos con CBO en animales
 Palatabilidad en perros y gatos
 Formulacion en bovinos para carne y leche Tambo (INCUVA)

** Estudios de caso de la biorrefineria bajo esta u otras
configuraciones

** Integracion a este desarrollo de potenciales adoptantes de la
elaboracion del CBO y de su uso y comercializacid 1NTR

industria

AT SAN JUAN
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Oportunidades de negocio

Productos obtenidos

Oportunidades de desarrollo de precio por calidad

INDICADORES FINANCIEROS EVALUADOS

Aceite de orujo de oliva

Hueso

Orujo

e  Alpechin concentrado

. Antioxidantes

. Agua

Desarrollo de un producto apto para un nuevo proceso de
refinacidn que conserve sus propiedades nutricionales
(ver redaccion)

Optimizacion del rendimiento de extraccidn y aplicacion
de procesos simples que mejoren su calidad. Ej. reduccion
de finos.

Analisis de su potencialidad como complemento
nutricional de calidad en dietas de animales de
produccion. Contenido de antioxidantes funcionales y
perfil de acidos grasos de calidad.

Obtencion de una fraccion liquida que permita recuperar
el agua en finca reduciendo el costo de traslado

Productos con alta demanda potencial en el mercado de

la nutricion.

SAN JUAN

Recuperacion de agua de calidad

INTI



¢ Gastos operativos -OPEX -

Capacidad 59.000 t/afio- Orujera-

Costo unit.

Concepto Cant. (UsD) Ao 1 (USD) @ Afio 2 (USD) Afio3(USD) @ Afo4(USD) Aiio5(USD) Ao 6 (USD) Afio7(USD) Afio8(USD) Ao 9 (USD) Afio 10 (USD)
Mano de Obra Operario 8 1.100 114 400 114 400 114 400 114 400 114 400 114 400 114 400 114 400 114 400 114 400
Ingenieria 1 1.800 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400
Gerencia 1 6.500 84 500 84 500 84 500 84 500 84 500 84 500 84 500 84 500 84 500 84 500
Servicios de refinado 576 510 293 760 293 760 293 760 293 760 293 760 293 760 293 760 293 760 293 760 293 760
Transporte Alperujo 1.920 84 161 280 161 280 161 280 161 280 161 280 161 280 161 280 161 280 161 280 161 280
Transporte Aceite 23 450 10 368 10 368 10 368 10 368 10 368 10 368 10 368 10 368 10 368 10 368
Energia eléctrica 267.264 0,15 481 075 481 075 481 075 481 075 481 075 481 075 481 075 481 075 481 075 481 075
Acido fosférico 1267 4000 5 068 800 5 068 800 5068 800 5068 800 5 068 800 5068 800 5068 800 5068 800 5 068 800 5068 800
Totales sin mano de obra 6 015 283 6 015 283 6 015 283 6 015 283 6 015 283 6 015 283 6 015 283 6 015 283 6 015 283 6 015 283

Capacidad 17.000 t/afio- Escala Grande-

Costo unit.

Concepto Cant. (usD) Ao 1(USD) Afo2(USD) Afo3(USD) Aifio4(USD) Afo5(USD) Aiio6(USD) Afo7(USD) Afio8(USD) Afo9(USD) Ao 10(USD)
Mano de Obra 6 1.000 78 000 78 000 78 000 78 000 78 000 78 000 78 000 78 000 78 000 78 000
Ingenieria 1 1.800 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400 23 400
Servicios de refinado 173 510 88 128 88128 88128 88 128 88128 88128 88 128 88128 88128 88 128
Transporte Aceite 7 450 3110 3110 3110 3110 3110 3110 3110 3110 3110 3110
Energia eléctrica 126.518 0,15 227 733 227 733 227 733 227 733 227 733 227 733 227 733 227 733 227 733 227733
Acido fosférico 380 4000 1520 640 1520640 1520 640 1520640 1520 640 1520 640 1520 640 1520 640 1520 640 1520640
Totales sin mano de obra 1839612 1839612 1839612 1839612 1839612 1839 612 1839612 1839612 1839 612 1839612




»* Gastos de capital -CAPEX -

0 D O . »

Bombas, decanter 3 fases, centrifugas, tornillos, transporte 10t / h Linea completa 1 537 460 Italia Presupuesto NAC| 60% 859 936
Deshuesadora 1 50 000 NAC 0% 50 000
Caldera de vapor 2.500.000 Kcal/h 3500kg/h vapor 8 bar 1 110 000| Argentina Presupuesto NAC 0% 110 000
Depositos de aceite de acero inox (500 USD / m3) 144 500| Argentina Estimado NAC 0% 72 000
Depositos de Alperujo (m3) 28.800 5 144 000
Depositos de Orujo (m3) 12 960 5[ Argentina Estimado NAC 0% 64 800
Depositos de Alpechin (m3) 10 560 5| Argentina Estimado 52 800
Evaporador triple efecto 4000It/h 1 450 000| Argentina Presupuestado NAC 0% 450 000
Evaporador de pelicula rascada 1600 It/h 1 430 000( Argentina Presupuestado 0% 430 000
Sistema de limpieza CIP 10 m3/h 1 140 000| Argentina Estimado 140 000
Intercambiador de calor p/agua caliente 1 100 000| Argentina Estimado NAC 0% 100 000
Bombas, automatizacion y tuberias 1 400 000| Argentina Estimado 400 000
Torres de enfriamiento 3 13 000| Argentina Presupuestado 39000
Obras civiles (m2) 500 1000| Argentina Estimado NAC 0% 500 000
O S 4 6

. dad 0[0]0 0 c
0 » Orig o »

Bombas, decanter 3 fases, centrifugas, tornillos, transporte 10 t/h Linea completa 1 330000 Italia Presupuesto EXW| 60% 528 000
Caldera de vapor 1.000.000 Kcal/h 2000kg/h vapor 8 bar 1 82 700( Argentina Presupuesto NAC 0% 110 000
Depositos de aceite de acero inox 100 m3 (500 USD / m3) 43 500( Argentina Estimado NAC 0% 21 600
Depositos de Alperujo (m3) 8.640 5 43200
Depositos de Orujo (m3) 3888 5| Argentina Estimado NAC 0% 19 440
Depositos de Alpechin (m3) 3168 5 Estimado 15 840
Evaporador triple efecto 1000It/h 1 225000( Argentina Estimado NAC 0% 225 000
Evaporador de pelicula rascada 600 It/h 1 215000 Argentina Estimado 215000
Sistema de limpieza CIP 5 m3/h 1 91 000 Estimado 91 000
Bombas, automatizacidn y tuberias 1 200 000 Estimado 200 000
Intercambiador de calor p/agua caliente 1 60 000| Argentina Estimado NAC 0% 60 000
Torres de enfriamiento 1 13 000 13 000
Obras civiles (m2) 400 1000| Argentina Estimado NAC 0% 400 000

942 080




El carozo triturado se utiliza y comercializa como combustible sélido.
Existe un potencial importante para desarrollar este producto tanto en
cantidad como en calidad.

El orujo es comercializado para alimentacién animal en algunas de las
empresas relevadas. Existe un potencial importante para desarrollar este
producto tanto en cantidad como en calidad.

El aceite para refinar tiene mercado formal y precio comparable al AOV.
Existen lineas de trabajo orientadas en desarrollar este producto desde
sus propiedades funcionales.

CBO: interés de las empresas elaboradoras de alimentos balanceados
para sustituir antioxidantes de sintesis quimica por antioxidantes
naturales, y por incorporar ingredientes funcionales de origen natural en
sus productos.

Las cadenas de valor que absorberian este producto muestran
tendencias crecientes a nivel mundial.
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