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INTRODUCCION

En los Ultimos afios el INTI en conjunto con IRAM han
formado el subcomité para la normalizacion de los
biocombustibles sélidos en Argentina, estableciendo un
primer trabajo bajo la consigna de una norma ISO-IRAM
en la cual participan instituciones cientificas,
universidades y empresas [1] y [3].

Entre la normativa que se viene desarrollado en el
mencionado comité, se esta trabajando el esquema de
una norma que complementa la serie IRAM 17225-1, y
toma como referencia a ISO 17225-9:2020, en busca de
proporcionar una herramienta para permitir el uso y el
comercio eficiente de los biocombustibles y el buen
entendimiento entre vendedor y comprador, asi como
una herramienta para la comunicacion con los
fabricantes de equipos. Esta incluye las definiciones de
clases de chips, combustible triturado, aplicaciones
industriales y las especificaciones para su clasificacién
como combustible para uso industrial, tanto para
material lefiloso como no lefioso.

En el presente resumen se expone especificamente el
trabajo de relevamiento de informacion
cuali/cuantitativa del sector sobre el que impactara la
mencionada futura Norma IRAM 16700 “Clases de chip
y combustible triturado para usos industriales”, con el
objetivo de validarla y de fortalecer el vinculo con todos
los actores involucrados en la cadena de produccion y
consumo de chip/combustible triturado para uso
industrial.

METODOLOGIA

A través de la estructura de la Red de biomasa del INTI
[3], que cuenta con capacidades técnicas y recursos
humanos con llegada a nivel territorial a través de los
centros regionales, se facilité el acceso a los contactos
de actores a nivel nacional, que forman parte de la
cadena de valor del chip/material triturado para uso
industrial.

Con respecto a los instrumentos de relevamiento, se

implementd encuestas en formato Google Form
orientadas a la obtencion de informaciéon sobre los
parametros de la norma y entrevistas sincronicas a
través de la plataforma Google Meet, para conocer
variables relacionadas a dificultades que enfrenta el
sector, actuales e histéricas y sus proyecciones.

RESULTADOS

Base de dato del sector

A partir de los contactos obtenidos de la red se
confecciond una primera base de datos preliminar del
sector es decir con los actores que participan de la
cadena de valor del chip/material triturado para uso
energético industrial. La misma cuenta con informacién
de aproximadamente 60 empresas, cooperativas,
organizaciones, asesores, instituciones, municipios,
etc.

Perfil de los actores

Se identificaron cinco perfiles de actores respecto a su
vinculo con la produccion o consumo del
biocombustible: 1. Consumidores (C), 2. Productores
(P), 3. Fabricantes de maquinaria que produce
chip/material triturado (FMPC), 4. Asesores (A), 5.
Fabricantes de maquinaria que consume chip/material
triturado (FMCC).
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Figura 1. Mapa de actores.
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Relevamiento de Parametros

A través de las encuestas se relevaron los siguientes
parametros: Tipo y origen de la biomasa, Dimensiones
del biocombustible, Contenido de material fino
aceptable, Humedad, Cenizas en base seca %,
Componentes no deseables, % de otros componentes
no deseables, Poder calorifico inferior, Densidad
aparente, BD.

Tabla 1. Extracto de la tabla de parametros obtenidos a partir
de las encuestas.

Valores entre 15 mm -75 mm
33% respondié 50 mm

8% otros valores

58% respondio NS/NC

Largo de particula
(mm):

Desafios del sector

A través de las entrevistas de profundidad se realiz6 el
relevamiento de variables cualitativas, respecto a las
problematicas principales, desafios y proyecciones que
posee cada actor del sector. Se detectaron 9
problematicas que se ponderan en la siguiente tabla.

Tabla 2. Jerarquizacion de las problematicas identificadas por
los actores.

Problematicas %
1) Falta de incentivos estatales 18,5
2) Altos costos de logistica; 14,8

3) Compleja gestion de la biomasa;
4) Bajo precio del gas;
5) Limitacion de la tecnologia actual;

6) Mercado inestable; 7,4
7) Deficiente calidad del producto.
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CONCLUSIONES

La utilizacion de encuestas y entrevistas, para la
obtencién de datos del sector, ha sido de gran utilidad
para acceder a la informacion objetivo en post de la
redacciéon de la norma IRAM. Asimismo, estas
herramientas han permitido conocer en qué estado de
maduraciéon esta la cadena de valor de chip/material
triturado respecto a los estandares de calidad
internacionales de este biocombustible.

Por otro lado, a través de las entrevistas en profundidad
se evidenci6 la necesidad de profundizar en el
conocimiento de los parametros que definen la calidad
de un biocombustible y en la oportunidad de mejora en
todo lo involucrado con el proceso de produccion,
concluyendo en la importancia del rol estatal en la
promocion y regulacion del mercado.

Finalmente, estas herramientas permiten al INTI
interactuar con los diferentes actores, acercar la oferta
de servicios que se pueden brindar al sector para
mejorar sus procesos y productos.
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8) Falta de regulacion de importacién 3,7
9) Polucién ambiental

Por otro lado, se identificaron 5 desafios para la cadena
de valor de chip/material triturado (ver Fig. 2). En el
siguiente grafico se muestra la ponderacion de los
mismos.
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Figura 2. Desafios identificados para el sector objetivo.
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