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INTRODUCCION

Actualmente, la localidad patagénica de Tolhuin
no dispone de un establecimiento de faena
habilitado. Por esta razon, el municipio solicito al
INTI su asistencia para el disefio integral de un
matadero frigorifico multiespecie de clase rural
que cumpla los requisitos normativos
establecidos en el Decreto N° 4238/1968, que
implementa el SENASA y aquellos aplicables al
tratamiento de los efluentes industriales. Este
proyecto tiene como finalidad, por un lado,
abastecer a la poblacion local con carne de
animales criados en la zona, faenados en
condiciones higiénico-sanitarias y, por el otro,
agregar valor e incentivar el crecimiento de la
produccion primaria y el consumo en la regién.

OBJETIVO

Disefiar y desarrollar un matadero frigorifico
multiespecie (bovinos, ovinos y porcinos), de
clase rural para el municipio de Tolhuin, en la
provincia de Tierra del Fuego, Antartida e Islas
del Atlantico Sur.

DESARROLLO

Mediante el uso de software CAD y métodos de
ingenieria, se realizo el disefio y desarrollo de un
matadero frigorifico rural multiespecie (en
adelante, matadero FRM) contemplando el
analisis de la inversion requerida. EI mismo esta
disefiado para una capacidad de faena diaria de
15 bovinos o 30 ovinos o 30 porcinos.

RESULTADOS
Emplazamiento de la planta industrial

El disefio integral del establecimiento posee la
distribucion de las diferentes dependencias y
areas de la planta industrial y el sistema de
tratamiento de efluentes, observada en la
figura 1, con posibilidad de ampliacion de la
camara frigorifica y la incorporacion de sala de
desposte. El emplazamiento se proyecté en un
predio del Parque Industrial de Tolhuin, que
cuenta con una superficie aproximada de 3 ha.

9. Camaras frigorificas

10. Despostadera

11. Sala de maquinas

12. Tanque de agua

13. Sala de necropsia

14. Lavadero de camiones
15. Estercolero

16. Tratamiento de efluentes

1. Porton de acceso

2. Playa de maniobras

3. Estacionamiento

4. Barios, vestuarios y oficinas
5. Desembarcadero de hacienda
6. Corrales y anexos

7. Manga y bafiadero

8. Playa de faena

Figura 1: emplazamiento planta industrial FRM.

Disefio de planta industrial

El matadero FRM posee un disefio de corrales
en espina de pescado con un flujo de trafico de
una sola via, de acuerdo con criterios de
bienestar animal, con doble desembarcadero de
hacienda y doble rampa de acceso a la playa de
faena, una para vacunos y otra para animales
menores, con puertas guillotinas y tranqueras
para la contenciéon y regulacion del avance
animal (figura 2).

1. Desembarcadero de hacienda doble
2. Corrales de encierre y manejo animal
3. Manga doble con bafiaderc

Figura 2: disefio de corrales y anexos.

La playa de faena se encuentra zonificada de
acuerdo con los requisitos normativos para
garantizar la inocuidad en el proceso. Se
distinguen las zonas sucia, intermedia y limpia
claramente diferenciadas, la zona de oreo, la
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camara frigorifica y la sala de desposte, ademas
de los filtros sanitarios de paso obligatorio
(figura 3). Ademas, cuenta con diferentes areas
para tratamiento de subproductos: sangre,
visceras rojas y verdes, cueros y patas, y
también con una sala para tratamiento de
incomestibles mediante un digestor y sala de
necropsia.

La distribucion en planta de las areas y sectores
mencionados se defini6 optimizando los
espacios para cada zona y dimensionando cada
equipo y puesto de trabajo en funcion de la
escala productiva planteada.

1. Playa de faena
2. Camaras frigorificas
3. Despostadero

Figura 3: disefio de planta industrial.

La propuesta de distribucion en planta se define
para que la produccion sea de forma lineal, sin
retrocesos ni entrecruzamientos de productos. A
su vez, se distinguen zonas de procesos que
tienen distintos niveles de higiene, con la
finalidad de proteger los productos de peligros
potenciales de contaminacion que se originan
en el ambiente de la planta y sus alrededores
(figura 4).

2 Flujo del proceso
Zona na alimentaria Zona alimentaria de higiene media
. Zona alimentaria de higiene basica B Zona alimentaria de higiene alta

Figura 4: zonificacién higiénica.
Disefo y seleccién de equipamiento

El equipamiento seleccionado es acorde a la
escala de faena definida y esta disponible en el
mercado y/o resulta viable su fabricacion con
tecnologias apropiada local (figura 5).

Figura 5: distribucion de equipos disefiados.

Alimentos

Ademas, se disefiaron equipos especiales de
mediana y baja produccion, de accionamiento
manual y de facil operacion y mantenimiento, sin
relegar los aspectos relativos a la funcionalidad
del equipo, al disefo higiénico y a la seguridad y
ergonomia de los operadores.

En la figura 6 se muestra el disefio del sistema
de transporte aéreo por riel de toda la planta.

Figura 6: disefio del sistema de transporte aéreo.

Diseno de tratamiento de efluentes

Se propone la implantacion del sistema
completo de tratamiento de efluentes liquidos en
el interior de una estructura edilicia cerrada,
preparada para aislar térmicamente del exterior
y minimizar las condiciones climaticas vy
ambientales adversas. El sistema seleccionado
consiste en un pretratamiento y tratamiento
primario para lineas roja y verde diferenciadas,
y luego tratamiento bioldgico por lodos
activados, seguido de sedimentador secundario
y cloracién para vuelco al cuerpo receptor. La
propuesta contempla también el tratamiento de
lodos para disposicion final.
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Figura 7: sistema compacto de tratamiento de efluentes.
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CONCLUSIONES

Mediante iniciativas como la presente, el INTI
asiste integralmente en la implementacién de
proyectos de inversibn de mediana y baja
escala, sin descuidar los requisitos higiénico-
sanitarios aplicables. Se contempla, ademas, la
viabilidad técnica y econdmica, con el objetivo
de fortalecer el entramado productivo dando
lugar a la aparicion de nuevas capacidades
locales y al agregado de valor en origen.

REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

Decreto N° 4238. “Reglamento de inspeccion de
productos, subproductos y derivados de origen
animal”. Secretaria de Agricultura y Ganaderia, 1968.

Lépez Vazquez R.; Casp Vanaclocha A. “Tecnologia
de mataderos”. Mundiprensa, Madrid, 2004.

Esta obra esta bajo una Licencia Creative Commons Atribucion — No Comercial — Sin Obra Derivada 4.0 Internacional

(https://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/4.0/)




