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29 Jornadas de Desarrollo Tecnologico

Jornadas de Desarrollo Tecnoldgico

Organizadas por la Gerencia de Desarrollo

El evento, previsto como una de las acciones destacadas del Plan

Estratégico del organismo para ese afio, tuvo como objetivo impulsar la actividad
de desarrollo e innovacion tecnoidgica, y permitio:

- Elaborar un balance de lo realizado o en vias de realizacion.

- Difundir en el sector preductivo y entre los colegas del medio los resultados
concretos de distintos proyectos.

« Profundizar y ampliar la ya importante relacién de los distintos Centros de
Investigacion y Desarrollo del INTI con los industriales y los grupos de investigacion
y desarrollo de otros organismos de Ciencia y Tecnologia.

- Detectar nuevas necesidades del medio productivo.

Los trabajos presentados en forma de posters, superaron en nimero, nivel y calidad
de presentacion (en la que se combind un adecuado nivel de divulgacion con el
rigor técnico del Instituto), a los exhibidos en las anteriores Jornadas realizadas en
1996.

Se presentaron 114 posters, segun la siguiente distribucion:

Tipo de trabajo
Desarrollo Investigacion Aplicada
Area Total General
Autorizado Autorizado Total
) " Total ) " L
por el cliente | Precompetitivo por el cliente | Precompetitivo | Investigacion
- Desarrollos - .
solicitante solicitante Aplicada
Desarrollo de
Nuevos 3 15 18 4 5 5 23
Servicios
Electronica e 5 5 10 7 7 7 17
Informatica
Energia - 3 3 - - - 3
Fisica y
Metrologia - 10 10 1 1 1 11
Industrializa-
cién de 6 5 11 4 4 4 15
Alimentos
Materiales 6 6 12 19 21 21 33
Quimica 2 6 8 4 4 4 12
Total General 22 50 72 39 42 42 114
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Estos trabajos se realizaron en los Centros de Investigacion y Desarrolio que
conforman el Sistema INTI. Los precompetitivos fueron desarroliados ya sea por
iniciativa de los profesionales del Instituto o por propuestas de empresas, y estan
disponibles para todos los interesados. Los autorizados por el cliente, pertenecen
exclusivamente a éstos (el INTI agradece por la posibilidad de exhibirlos y permitir
difundir asi la capacidad de realizacién de los Centros).

En los laboratorios del INTI hay otros trabajos que se estan desarroilando con
empresas, pero por razones de su ingreso al mercado y en virtud de compromisos
de confidencialidad no pudieron ser exhibidos durante las sesiones de presentacion
de trabajos.

Por otra parte se debe destacar que esta labor de desarrollo es parte de una tarea
mas amplia del INT! que incluye andlisis y ensayos, asistencia técnica, dictado de
cursos, participacion en tareas de normalizacion, peritajes, estudios, etc.

Esta publicacién consta de dos partes. En la primera se presenta una nota del
Presidente del INTI, Ing. Lednidas Montaria, una breve descripcion de las Areas de
Trabajo del Instituto y un listado de sus Centros de Investigacion y Desarrollo con
los datos para establecer una vinculacion con ellos.

En la tltima parte de esta publicacion, se encuentran los resumenes de los trabajos
presentados en las Segundas Jornadas de Desarrolio Tecnologico agrupados por
area tematica.
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por Ing. Le6nidas Montaria, Presidente del INTI

La innovacion tecnolégica constante

EI perfil productivo de la Argentina de estos afios, con un fuerte énfasis en diver-
sos sectores de la produccion industrial ligado a la explotacién de recursos natura-
les, junto con una marcada tendencia ascendente de sus exportaciones y creci-
miento econdémico sostenido a lo fargo de varios afios, confirma las potencialida-
des de un desarrollo industrial con amplias posibilidades de crecimiento.

No podemos desconocer, que se ha planteado un giro de ciento ochenta grados en
la productividad de nuestra economia. De acuerdo a estimaciones serias, en la
década del noventa el indice de productividad de ia totalidad de los factores econo-
micos ha crecido a un ritmo mayor que el de los paises del Asia Pacifico.

ElINTI debia ada‘ptarse a esos cambios y asi lo hizo en estos dos afios, con gran
esfuerzo. El éxito de las 2= Jornadas de Desarrollo Tecnolégico demostré que vale
la pena seguir en el mismo sentido.

Hoy nos movemos en una realidad nueva y estimulante. Pero la realidad ha cam-
biado a mayor velocidad que las ideas y los paradigmas con que se la interpreta.

Sila necesaria reacomodacion conceptual, la adaptacién a las nuevas tendencias
econdmicas es imprescindible en un mundo globalizado, en el campo de las inno-
vaciones tecnolégicas resulta ain mas imperioso.

La mision original del INTI, cuando se cred esta institucion, respondia a los reque-
rimientos de la industria de hace 40 arfos, cuando estaba por terminar la década
del '50, y el pais vivia el modelo de sustitucion de importaciones en una economia
regulada y de minima apertura.

La realidad actual nos pone ante una nueva fase de desarrolio globalizada y apoya-
da sobre el conocimiento y las tecnologias de la informacion; asi nos encontramos
ante una situacion inédita que requiere nuevas perspectivas para asumir el cambio.

Existen por lo menos tres factores decisivos que determinaron la necesidad de
concretar un proceso de transformacion en el Instituto Nacional de Tecnologia In-
dustrial.

El primero es la irrupcién y la consolidacién de la globalizacion de la economia
mundial, la creacion de nuevos bloques regionales y la apertura del mercado local,
que ha signado la transformacién de los Gltimos afios.
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En segundo lugar, la modificacién del rol del Estado, que deja de asumir las funcio-
nes propias de la actividad empresaria y genera profundas transformaciones eco-
noémicas a partir de la desregulacién y los procesos de privatizaciones.

El tercer factor remite a la aceleracion de los cambios tecnologicos producidos
fundamentalmente durante los Gltimos dos afios. Este proceso lleva a enfrentar
permanentemente a las industrias con el peligro de rapidas obsolescencias, sobre
todo en las areas industriales mas dinamicas. '

Como parte de esa transformacion, el INTI debe prepararse para contribuir a moto-
rizar un proceso que promueva la capacidad del sector industrial para ser compe-
titivo internacionalmente, para producir con calidad de nivel mundial e incrementar
su productividad, a través de la innovacion tecnologica permanente.

Para logrario debera esmerarse en acrecentar la participacion y el apoyo reciproco con
el sector industrial, que desde los inicios del Instituto forma parte de su estructura.

Redefinimos asi, la visién del INTI, sus valores centrales y su mision tratando de
actualizar y potenciar las raices legitimas de nuestra institucién y de desplegar
desde ellas un plan estratégico adaptado a la actualidad de la actividad del pais,
de la region y del mundo.

Hemos definido la Visién considerando que ella debe expresar el futuro imaginado.
Es decir qué y como queremos ser, incluyendo cOmo queremos que nos perciban
los demas: usuarios, clientes, el Estado y la comunidad.

Asi, la Vision central del INTI se basa en la busqueda permanente de la excelencia
en su personal y equipamiento, la innovacion tecnolégica constante.

A partir de la experiencia acumulada y de la comprension de esta etapa de cambio
a la que asistimos, se ha ido avanzando hacia una nueva formulacion de la Mision
del INTI, mas cercana a la realidad de! momento actual, y vinculada a la necesidad
de convertirse en impulsor de nuevas politicas productivas de las empresas, las
que tendran que aplicar con inteligencia, rigor y flexibilidad criterios de productivi-
dad, calidad y atencion a las demandas del mercado local y externo a fin de estar
en condiciones de luchar con posibilidades en la competencia global.

Para llevar a cabo la Misién nos propusimos: transferir las tecnologias de punta a
los diversos segmentos del sector industrial, incluyendo la capacitaciéon de los
usuarios, en aquellos productos y procesos cuya ecuacion costo/impacto lo justi-
fique, asi como promocionar y difundir las novedades tecnologicas.
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Si tuvieramos que definir uno de los objetivos prioritarios de esta etapa diriamos
que es orientar la actividad de investigacion tecnol6gica a la satisfaccion de las
necesidades especificas de los productores de las distintas regiones del pais,
adecuando su estructura y procesos organizativos.

Para todo ello, es necesario potenciar los acuerdos de cooperacion técnica y eco-
némica que faciliten el acceso a las tecnologias mas avanzadas del mundo.

Bajo el signo del mismo espiritu renovador, el INTI colabor¢ en ia creacion del Con-
sejo Nacional de Normas, Calidad y Certificacion, asumiendo su Direccion Ejecutiva
bajo la presidencia de la Secretaria de Industria, Comercio y Mineria. En ese ambito,
al cual se van integrando los principales sectores involucrados con la tematica de la
calidad, cumpliendo con su rol de Organismo Ejecutor del Sistema, el INTl impulsa
la formulacién de un Plan Nacional de Calidad e Innovacion Tecnolégica.

El INTI esta decidido a fortalecerse como Organismo Certificador de Productos, al
mismo tiempo que va logrando la acreditacion de sus laboratorios segun la norma-
tiva internacional vigente.

Tanto los proyectos de investigacion y desarrollo como la forma de realizar las
actividades del INTI, dan prioridad a los criterios de calidad, seguridad y proteccion
del medio ambiente.

Somos concientes de que ninglin propdsito o mision puede realizarse si no existe
quién lo implemente: el INTI le presta especial atencion al factor humano.

En tal sentido las personas que se desempefian en los distintos cargos del INTI
constituyen sus recursos estratégicos mas importantes. Por lo tanto, el asegura-
miento de su calidad, satisfaccion econémica, motivacion, capacitacion, desarro-
llo y evaluacién permanente constituyen otra de las prioridades claves de las poli-
ticas de la institucion.

Los recursos humanos deben poseer la maxima idoneidad para el desempefio de
sus responsabilidades en la institucion. Los requerimientos al personal incluyen
las siguientes competencias: innovacion, creatividad, dominio tecnologico; orien-
tacion a la calidad, al servicio al cliente y al trabajo en equipo e interdisciplinario;
responsabilidad por las tareas y objetivos asumidos.

Pero ninguna politica resulta efectiva, sin elaborar un Plan Estratégico. De modo
que la elaboracion, implementacién y control del proyecto general constituye una
de las herramientas fundamentales para el gerenciamiento del INTL.



2°= Jornadas de Desarrollo Tecnoldgico

-

Si distinguimos tematicamente el Plan Estratégico, diremos que son tres sus
pilares: excelencia del plantel profesional, fortalecimiento institucional y calidad
e innovacion tecnoldgica.

Con relacion al primer punto, nuestro objetivo es incrementar la formacién de
profesionales a nivel de posgrado, a fin de capacitar a un personal idéneo que
pueda desarroliar las politicas e impulsar los cambios que requiere este momen-
to. El mismo principio subyace en la decisién de implementar la Carrera de Tecné-
logo y de redisefiar el sistema de remuneraciones.

En cuanto al fortalecimiento institucional, la insercién del INTI en el MERCOSUR
es asimismo vital para ponernos a la altura de los tiempos. Podemos enorgulie-
cernos de la actividad cooperativa que realizan los institutos de la region: el INTI
de Argentina, el Laboratorio Tecnolégico del Uruguay, el Instituto Nacional de
Metrologia, Normalizacién y Calidad Industrial del Brasil y el Instituto Nacional de
Tecnologia y Normalizacion del Paraguay. Esta vocacién cooperativa acaba de
concretarse con la creacion de la Asociacién Estratégica de Institutos Tecnoldgi-
cos delt MERCOSUR, un instrumento de complementacion e integracién en el
terreno tecnoldgico, que nos permitira contribuir en mejores condiciones al desa-
rrollo de nuestros paises y de nuestro bloque regional, asi como lograr una mejor
articulacion con el resto del mundo en el &mbito de la innovacién tecnoldgica. Su
objetivo mas ambicioso: la creacion de un sello MERCOSUR que sirva como pasa-
porte técnico para la libre circulacion de los productos en la regién y para facilitar
la aceptacion en otras regiones. Este sello debe ser una garantia de excelencia
de los productos de nuestra regién que se exhiba en todos los mercados del
mundo.

En el mismo sentido, estamos orgullosos de la actividad cooperativa y siner-
gética que estamos llevando a cabo en el seno del Polo Tecnoldgico Constituyen-
tes, a través del cual la Argentina tiene su primer polo tecnoldgico propio.

En cuanto al punto de la calidad e innovacion tecnoldgica, es otro de los objetivos
prioritarios que en estos momentos se fija el INTI, como promotor de ideas en el
empresariado nacional.

En la actualidad, muchos industriales se preguntan cémo se hace para conquistar
nuevos mercados. Ef INTI cree que la tinica manera reside en mejorar las estruc-
turas empresariales, administrar mejor los recursos, invertir en tecnologia, en
equipamiento, en investigacion y desarrollo, en capacitacion especifica del per-
sonal, en mejorar la calidad de los productos e investigaciones, que permitan
satisfacer a los clientes.

Estamos convencidos que la Gnica manera de crecer es asimilando las nuevas
reglas del juego y por eso el INTI ha empezado esta suerte de revolucién interna
para adecuarse a los nuevos tiempos y responder con eficiencia a las necesida-
des del cliente, en nuestro caso: la industria.
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Breve descripcion del INTI

EI Instituto Nacional de Tecnologia Industrial tiene hoy el desafio de contribuir en
forma importante para que la industria argentina sea competitiva a nivel nacional e
internacional, a través del apoyo tecnol6gico que puede brindarle.

EI'INTI es un organismo descentralizado que depende de la Secretaria de Indus-
tria, Comercio y Minerfa y su estrecha relacion con el sector industrial (un impor-
tante ndmero de industriales participa en forma activa de su Consejo Directivo e
integra los Comités Ejecutivos de los Centros de Investigacion y Desarrollo y de
los Centros Regionales Muitipropdsitos) garantiza una fluida relacién entre el me-
dio productivo y el sistema INTI.

La actividad tecnol6gica del INTI cubre casi la totalidad del espectro productivo
argentino. Sus servicios estan dirigidos a las industrias carnica, frutinorticola, juguera,
lactea, molinera, pesquera, maderera, celulésico-papelera, textil, quimica, electréni-
ca, de equipos y maquinarias, de plastico, caucho, cuero, construccién y pintura.

Altiempo que las areas de calidad y medio ambiente asesoran a las empresas en
general para el cumplimiento de normas nacionales e internacionales, la capacidad
tecnologica del INTI le permite asimismo aportar soluciones a la industria, en te-
mas especificos relacionados con: acustica, ahorro energético, cadena de frio,
corrosion y proteccion, envases y embalajes, luminotecnia, metrologia, estadisti-
ca industrial, gestion empresaria, informatica, informacion técnica y capacitacion
de recursos humanos, entre otros.

Para dar respuesta a las demandas de los industriales, el INTI se organiza agrupan-
do a los profesionales y técnicos en veinte Centros de Investigacion y Desarrollo. E!

" Parque Tecnolégico Miguelete (PTM) aiberga deciseis de esos centros, en un predio

de 25 hectareas con una superficie cubierta cercana a los 37 mil metros cuadrados.
Los cuatro centros restantes estan ubicados fuera del PTM, en distintos puntos de
Buenos Aires (dos en Capital Federal, uno en Hurlingham y otro en La Plata).

En el resto del pais el sistema INT! cuenta con ocho Centros Regionales
Multiproposito en las ciudades de Cérdoba, Mendoza, Concepcion del Uruguay,
Neuquén, Mar del Plata, Rafaela, Rosario y 9 de Julio (Pcia. de Bs. As.). Su fun-
cion es cubrir los requerimientos de las zonas industriales mas importantes del
pais con una oferta multifacética de servicios tecnologicos.

Ademas existen las Delegaciones Regionales, cuya mision principal es la realiza-
cién de tareas de promocién, extension y comercializacion de las actividades del
INTI en su zona de influencia. Son tres y se encuentran ubicadas en San Miguel de
Tucuman, Resistencia y Trelew.
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Areas de trabajo

Cada uno de los Centros del INTI esta dedicado a una tematica especifica; en
muiltiples oportunidades la respuesta a las consultas que efectdan los industriales
surge de la labor conjunta de integrantes de distintos centros.

Con ese enfoque interdisciplinario, se tienen en cuenta ias necesidades de diez

areas diferentes:

En diversos Centros del INTI se desarrollan ali-
mentos no tradicionales, balanceados y enrique-
cidos; se hacen analisis de caracteristicas
nutricionales; se determina el pertil de acidos
grasos en aceites y grasas; se hacen analisis
toxicologicos de vitaminas y antioxidantes; se de-
sarrollan métodos para prolongar la vida util de
productos y procesos; se proporciona asesora-
miento y asistencia técnica, gestion de calidad y
capacitacion personalizada a la medida del clien-
te, ademas de los numerosos desarrollos y ser-
vicios que el INTI presta en el area de alimentos,
tanto de origen animal como vegetal.

Calidad

El INTI realiza diagnésticos del estado actual de
los sistemas de calidad de las empresas, para
adecuarlos a los requerimientos internacionales,
asesoramiento técnico en practicas de laborato-
rio de control de la calidad (ISO 9000 e ISO 25),
asistencia para el desarrollo e implementacién
de la documentacion de sistema, elaboracion de
auditorias internas previas al proceso de certifi-
cacion y certificacion de productos a traves del
sello INTL

| Construccion y vivienda

Investigacion y desarrollo de nuevos materiales,
certificacion de materiales, analisis de factores
que actuan sobre la estructura, implementacion
de normas y reglamentos, investigacion, desa-
rrollo y difusién de los reglamentos nacionales
de seguridad para las obras civiles, generacion
de un sistema que garantice la permanente ac-
tualizacién de fa documentacion en vigencia.

Electronica e informatica

El INTI ofrece desarrollo de sistemas basados
en microprocesadores, calibracién y ajuste de
instrumentos de medicién y confrol, disefio e
implementacion de redes locales de datos de uso
industrial, desarrollo y aplicacién de sensores,
caracterizacion de interferencia electromagnéti-
ca y de inmunidad al ruido, ensayos y certifica-
cion de productos y componentes para la verifi-
cacién del cumplimiento de sus especificaciones,
en especial las de seguridad eléctrica.

Extension

ElINTI brinda asistencia al sector industrial en la
formacién de recursos humanos y desarrolla una
exhaustiva capacitacién a niveles sectorial y
general, al tiempo que brinda métodos y técni-
cas para PyMES y un completo servicio de infor-
macién y documentacion tecnolégica.
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Fisica aplicada y metrologia

EIINTI investiga y desarrolla nuevos materiales
y productos, presta servicios de medicion, ensa-
yos y calibracién, mantiene y desarrolla los pa-
trones de medida, desarrolla equipos, sistemas
y métodos de ensayos y medicién, ademas del
valioso asesoramiento técnico y la capacitacion
técnica al personal de las industrias que asi lo
requieran.

Materiales, equipos y procesos

Através de algunos de sus Centros, el INTI brin-
da asesoramiento sobre calidad, asistencia téc-
nica a la industria en el desarrollo de productos y
procesos, y capacitacion técnica del personal de
esta industria, que contienen a cinco grandes
subgrupos: la metalmecénica, la electrodeposicién
y los procesos superficiales, el caucho, los en-
vases y embalajes y el plastico.

Medio ambiente

Las actividades de los distintos centros del INTI
permiten establecer el impacto ambiental y asis-
tir a las empresas en el proceso de adecuacién
ambiental, de acuerdo con las actuales exigen-
cias normativas.

Quimica y petroquimica

En este area se desarrollan productos y proce-
sos en el rubro de los quimicos finos y las espe-
cialidades quimicas, se resuelven problemas ana-
fliticos derivados del proceso de fabricacién de
productos, se asesora acerca de las tecnologias
para la provisién de agua, sobre esterilizacion,
se detectan y analizan productos téxicos y con-

taminantes, se brinda capaci'taci()n en técnicas
de quimica analitica instrumental, se analizan pro-
ductos quimicos agroindustriales, se determina
cualitativa y cuantitativamente [a composicién
de materiales, se asesora en calidad y se
optimizan los procesos para la obtencion de pro-
ductos en Planta Piloto.

Recursos naturales

Energia (su uso eficiente y el empleo de fuentes
alternativas, por ejemplo); cuero (desarroilo de
productos y tecnologias menos contaminantes y
evaluacion de la calidad de los productos manu-
facturados); celulosa y papel, maderas y afines
y textil, son industrias a las que el INTI, a través
de sus centros, brinda desarrollo de procesos,
asesoramiento en Gestién y Capacitacion
personaliz'ada ala medida del cliente.
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Area Tecnologica

GERENCIA GENERAL
Gerente: Ing. Edgardo Martini Int. 6228 martini@inti.gov.ar
GERENCIA DE DESARROLLO
Gerente: Ing. Andrés E. Dmitruk Int. 6229 aed@inti.gov.ar

Subgerencia de Desarrollo
Ing. Rubén Felix

Int. 6495

felix@inti.gov.ar

GERENCIA DE CALIDAD Y AMBIENTE

Gerente: Ing. Daniel Marqués
Subgerencia de Calidad
Ing. Daniel Marqués (a/c)

Subgerencia de Ambiente
Ing. Carlos Pedelaborde

Int. 6412/6218

Int. 6412/6218

Int. 6382/6412

marq@inti.gov.ar
marg®@inti.gov.ar

pedelabo@inti.gov.ar

GERENCIA DE ASISTENCIA REGIONAL

Gerente: Ing. José M, Hurtado

Int. 6205

Subgerencia de Asistencia Regional

Ing. Pedro Brunetto

Int. 6463

gasyr@inti.gov.ar hurtado@inti.gov.ar

bruped@inti.gov.ar

GERENCIA DE COMERCIALIZACION

Gerente: Ing. Alfredo Galliano

Int. 6227

Subgerencia de Comercializacion

(a/c) Ing. Alfredo Galliano

Av. Gral. Paz e/Albarellos y Av. de los Constituyentes C.C. 157 (1650) - San Martin - Buenos Aires - Argentina

Int. 6255

galliano@inti.gov.ar

mcp@inti.gov.ar

Centros ubicados dentro del PTM

Centro Director Teléfono Directo Fax
CITEI Ing. Daniel Lupi 4754-4064 4754-5194 lupi@inti.gov.ar
CEMEC Ing. Mario Quinteiro 4752-0818 4752-0818 | mecan@inti.gov.ar
CEQUIPE | Lic. Graciela Enriquez 4753-5749 4755-6104 | cequipe@inti.gov.ar
CIT ing. Patricia Marino 4754-4074 4754-4074 | pmarino@inti.gov.ar
CITIC Lic. Liliana Rehak 4753-5781 4753-5781 citic@inti.gcv.ar
CITIP Dr. Juan Carlos Lucas 4753-5773 4753-5773 citip@inti.gov.ar
CITENEM |ing. Carlos Lomo 4752-5701 4752-5701 | citenem@inti.gov.ar
CICELPA [Ing. Hugo Velez 4713-4330 4754-4901 | cicelpa@inti.gov.ar
CECON Ing. Ricardo Checmarew 4753-5784 - cecon@inti.gov.ar
CISCOE Ing. Isabel Fraga 4754-4066 - ciscoe@inti.gov.ar
CIEPS Ing. Alicia Nifio Gémez 4754-5191 - cieps@inti.gov.ar
CEIAL Lic. Guilermo 4753-5743 - ceial@inti.gov.ar
Cambiazzo
CITECA Ing. Nélida Prola 4754-4069 - citeca@inti.gov.ar
CEFIS Lic. Gustavo Rangugni 4752-5402 4713-4140 gus@inti.gov.ar
| CIPURE tLic. Mario Ogara 4753-5769 4753-2769 i cipure@inti.gov.ar
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Centros ubicados fuera del PTM

Centro

Director

Telefax

E-mail

CEMROS
Centro Regional
Rosario

Esmeralda y Ocampo
Edif INTI - C.C. 2000 -
Rosario

Ing. Castafio Radul

0341-4-815976/
23283/821030

Cemros@arnet.com.ar

CEMPAT
Centro Regional
Patagonia

Av. Argenting 245 - 12
Piso - CP 8300 -
Neuquén

Ing. Casabona
Angel

02317-4-30842

intingn@calfanet.com.ar

CEMPAM/CEIGRA
Centro Regional
Pampeano / Centro de
Investigacion de
Tecnologia de Granos

Av. Alte. Brown y J.J.
Paso - CP,. 6500 -
9 de Jufio - Bs. As.

Ing. Apro Nicolas

02317-4-30842

ceigra@morea.dataco23.com.ar

CITEMA

Centro de
Investigacién
Tecnoldgica de la
Madera y Afines

J. Gorriti 3520 - CC.
42- CP. 1708 -
Hurlinghan - Bs. As.

Inga. Ramirez
Graciela

4-4542-7230/40

citema@inti.gov.ar

CITEC

Centro de
Investigacion de la
Tecnologia del cuero

Centenario 505/508
CC. 6 - M. Gonet
CP. 1897 - La Plata

Dr. Sofia Alberto

0221-4-841876
0221-4-840244

citec@infovia.com.ar
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Centro Director Telefax E-mail
CEMCUYO-CITEF
Centro Regional
Multipropésito de Cuyo
Ing. Manzino 0261-4-960400
Araoz 1511 y Acc. Sur | Ramén 0261-4-960702 cemcuyo@lanet.com.ar

Lujan de Cuyo -
Chacras de Coria -
CP: 5505- Mendoza

CEMES
Centro Regional
Mesopotamia

Ruta Nac. 14 (300mits.
de Ruta Prov. 39) - CC
70- CP. 3260 -

Entre Rios

Lic. Bernigaud
Corina

03442-4-32468

cemes@editcom.com.ar

CEMSUR-CITEP
Centro Regionat Sur

Marcelo T. de Alvear
1168 - CP, 7600 - Mar
del Plata

Ing. Boeri Ricardo

0223-4802801
0223-4891324

citep@lacapitalnet.com.ar
citep@mdp.edu.ar

CEMCOR/CIMM
Centro Regional
Cordoba

Av. Velez Sarfield 1561
- Ciudad Universitaria
- CC. 884 - CP. 5000 -
Cérdoba

Ing. Lenta Elvio

0351-4-334136
0351-4-698304
0351-4-684835

0351-4-699459
0351-4-681021

lenta@cimm.org.ar
lenta@com.uncor.edu

CEMRAF
Centro Regional
Rafaela

Ruta. Nac. N2 34 - Km.
227,56 - CP, 2300 -
Rafaela - Santa Fe

Ing. Gallino Rodoifo

03492-4-406047

cemraf@inti.gov.ar

CITIL

Centro de
Investigaciones
Tecnolégicas de la
Industria Lechera

Ruta Nac. 34 Km.
2276 -CC. 223 - CP,
2300 - Rafaela -
Santa Fe

Ing. Gallino Rodolfo

03492-4-40471
4-754-4068

citiraf@inti.gov.ar
citil@inti.gov.ar
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Fontano 422 - C.P
9100 - Trelew - Chubut

Centro Director Telefax E-mail
ClIA
4345-7541
Paseo Colén 850 - 4° |Ing. De Tullio Luis
Piso - CP. 1063 - 4331-0129
Capital Federal
CIRSOC 4311-1768
Av. de los Inmigrantes :Gg' Parmigiani 4311-4730 cirsoc@cis.com.ar
arta 4311-4311
1950 - PB-0Of. 22 y 4311-4739
24 - Capital Federal
 Delegacién Patagonia
Sur . -
Lic. Paganini " intiparsur@infovia.com.ar
Americo 02965-4-27725

Delegacion NEA

Av. J. M. Paz 469 C.F.

ing. Colcombet

03722-4-37299

intinea@cpsarg.com

3500 - Resistencia - Remigio

Chaco

Delegacion NOA

Charcas 21 C.P 400 - gc. Mathews 0381-4-303555 intinoa@tucbbs.com.ar
. arlos

San Miguel de

Tucuméan - Tucuman

CIATI

Av. Mitre y 20 de Junio |Ing. Ardenghi 02941-4-61101

C.P. 8336 - Villa Rodolfo 0294 1-4-61062

Regina - Rio Negro -
CC 548
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CITEC

Autorizado por el cliente solicitante

Adecuacion y optimizacién de un
depilado conservador del pelo en
pieles vacunas y caprinas para reducir
la carga organica, el contenido de
sulfuro y los sélidos suspendidos
sedimentables.

Los depilados convencionales conducen a tener
una elevada carga organica en el efluente de
curtiembre debido a la destruccién incontrolada del
pelo, ademas de aportar la totalidad del sulfuro
presente en el efluente de Ia ribera.

A partir de la década del *90 se han desarrollado
diferentes depilados conservadores del pelo para
reducir la carga organica, el contenido de sulfuro, y
de los sélidos suspendidos sedimentables.

En el presente trabajo se describe la adecuacion de
un depilado conservador del pelo, y su optimizacién
con técnicas de reciclo del agua residual para pieles
vacunas, y el desarrollo de un procedimiento -también
conservador del pelo- para el depilado de pieles
caprinas.

Con el desarrollo de los procesos de depilacién
conservadores del pelo se esta produciendo en la
industria curtidora a nivel mundial un cambio en la
tecnologia del sector de ribera. El aprovechamiento
en la practica industrial del proceso de inmunizacion,
el desarrollo de productos depilantes para asistir al
sulfuro de sodio, el disefio del equipamiento para
la captacion del liquido residual, y la separacién del
pelo parciaimente degradado ha dado lugar a
procesos de depilacion que estan reemplazando al
tradicional pelambre destructor del pelo.

La reduccion, en el efiuente de la ribera, de la carga
orgénica (expresada en términos de la Demanda
Quimica de Oxigeno entre el 40-60%); de la
concentracion del sulfuro (del orden del 50%); y de
los sélidos suspendidos sedimentables (cerca del

Cantera C., Greco A, Sierrta N.

75%) son caracteristicas esenciales, desde el punto
de vista de la contaminacion, de los modemos
procesos de depilacién conservadores del pelo.

Se presentan los resultados obtenidos en las
experiencias realizadas por el instituto, en
colaboracién con curtiembres, durante el desamolio
de procesos conservadores del pelo en el
procesamiento de pieles vacunas y caprinas.

Asimismo, debido a que una techologia de pelambre
consesvadora del pelo da lugar a la generacién del
“residuo pelo™ parcialmente degradado, lo cual
incorpora el inconveniente de la disposicion de este
desecho, se presentan diferentes altemativas para
el uso del mismo.

Los procesos optimizados en planta piloto CITEC
tienen una aplicacién directa en las curtiembres.

En curtiembres de pieles vacunas se ha asistido en
el desarrolio y adaptacion de un depilado
conservador del pelo. En el caso de una curtiembre
caprina el proceso desarroliado se ha translerido
directamente y ya se han realizado pruebas en una
unidad de produccién. m
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CIT

Precompetitivo

ApIiCacién de CAD en el disefio
de tejidos.

La mayor parte de los productos textiles se
encuentran bajo el imperativo de la moda, cuyos
ciclos de cambio son cada vez mas cortos, con gran
crecimiento hacia productos personalizados. Por lo
tanto la empresa textil tiene que ser flexible para
adaptarse a los cambios vertiginosos del mercado,
generando productos de moda, con calidad y a
precios competitivos.

Siendo el disefio uno de los factores mas importante
en la venta del producto, es necesario contar con un
sistema que agilice la creacion del mismo reduciendo
al minimo la produccién y la interpretaciéon de las
tendencias.

El CAD textil permite crear con facilidad y rapidez
una simulacion grafica de una tela, en base a los
parametros que la definen (titulo y torsién del hilo,
ligamento, color, densidad, rapport de estampado y
terminacion), dando como resultado tanto en el
monitor como en la impresién una imagen real de la
tela a tejer o estampar, con la cual el cliente hace sy
eleccion y realiza las variantes de color o composé,
permitiendo colocar al tejido por ejemplo en una
prenda por medio de la simulacién 3D.

Los sistemas CAD permiten agilizar la produccion
enlazandolos con las operaciones CAM (Manufac-
tura Asistida por Computadora).

EI CAD textil cuenta con un menu que permite crear
disefios dentro del sistema por medio de un l&piz
optico y tableta digitalizadora o ingresar dibujos
mediante un scanner para su posterior limpieza,
coloracion y/o composé cargando previamente sus
dimensiones y escalas reales.

También posee archivos con informacion de una gran
variedad de paletas de colores, ligamentos, pasa-
duras y datos especificos de maquinas de tejer o
estampar.

Carraté A., Zander K., Marino P.

Teniendo los datos técnicos del tejido y la carta de
colores del cliente se puede obtener de un mismo
disefio infinitas variantes de color, de las cuales el
disefiador toma la gama que mejor representa las
tendencias de fa moda.

El tradicional muestrario de tejidos fue reemplazado
por las simulaciones de tejidos impresas, con gran
ahorro para la tejeduria.

Todos los disefios creados pueden guardarse en
memoria o grabarse en diskette con la extension
que reconoce el telar en el que se va a tejer.

El diskette se coloca directamente en maquina
evitando los antiguos intermediarios que existian
entre el disefio y el tejido.

El CIT cuenta con 2 sistemas CAD para tejidos
planos, jacquard, tejidos de punto, estampado vy
simulacién 3D.

El centro ofrece a las empresas de los distintos
rubros textiles su asistencia en el disefio por medio
de estas herramientas, fundamentalmente a Ia
pequenay mediana empresa a quien le es muy dificit
acceder al montaje de un area de disefio propio.

Debido a la complejidad de esta nueva tecnologia
el CIT aporta a la capacitacion de disefiadores y
personal de las empresas en el uso y aplicacion de
estos sistemas. m
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CEMCUYO

Precompetitivo

Control de residuos de plaguicidas en
productos agroindustriales de la
region del Nuevo Cuyo.

EI objetivo del proyecto es incorporar un nuevo
servicio en CEMCUYQO, inexistente en la Region del
Nuevo Cuyo, y de esta manera mejorar los servicios
tecnoidgicos prestados por el Centro a toda la
agroindustria mendocina y de otras provincias
cercanas. Esto redundarad en beneficio de las
empresas, las que tendran acceso a estas controles
de residuos de pesticidas en sus productos, ya sea
para exportacion o consumo interno, sin requerirles
inversiones que excedan sus posibilidades.

El proyecto se orienta a cubrir las necesidades de
estas empresas exportadoras, las que en muchos
casos requieren los anélisis de Residuos de
Plaguicidas que son exigidos por los paises
compradores, especiaimente la U.E. (Unidn
Europea), EEUU, Japon, etc., los que no pueden
llevarse a cabo en esta provincia, ni en otras
cercanas, por no existir ningun laboratorio para tal
efecto, y por lo tanto los usuarios deben concurrir a
otras instituciones del pais, alejadas mas de 1.000
km, con la consiguiente demora y pérdidas
economicas que ello ocasiona, o arriesgarse a que
le rechacen la mercaderia en los puertos de destino
por incumplimiento a las reglamentaciones vigentes
en esos paises.

Con este proyecto, se asistira también a empresas
gue comercialicen sus productos en el Mercosur, ya
que en sus normas, Resolucion N¢ 23/94, referida a
“Residuos de Plaguicidas en productos agricolas
in Natura”, se establecen limites maximos en dichos
residuos en: arroz, cebollas, frutillas, manzanas,
peras, papas y tomates. Esta resolucién entr6 en
vigencia el 01/01/95.

En lo que respecta a productos alimenticios de
consumo interno, existen reglamentaciones vigentes
en nuestro pais que especifican limites para algunos
plaguicidas y prohibicién para otros, de tal manera
que se deberian controlar todos los productos
alimenticios antes de otorgarles el certificado de libre
circulacién.

Buljan M.E.

El resultado final esperado es consolidar la imagen
de CEMCUYO como institucion de referencia,
asesoramiento y servicio a las empresas del medio.
Entre las normas vigentes en nuestro pais, se
encuentra [a “Reglamentacion de frutas y hortalizas”
que contiene las néminas de Leyes, Decretos y
Resoluciones desde 1963 a la fecha, que regulan el
accionar de cinco importantes sectores de la
actividad agricola de nuestro pais: fruta citrica, frutas
frescas no citricas, frutas desecadas, frutas secas,
hortalizas, a los que se agregd Ultimamente las
normas sobre Alimentos Orgénicos. En esta
Reglamentacion, estan especificados en sus
distintos capitulos, las Leyes, Decretos y
Resoluciones donde se establece la prohibicion del
empaque y comercializacién de productos que
contengan restos de plaguicidas.

Por otra parte, el “Cédigo Alimentario Argentino” que
contiene las disposiciones higiénico sanitarias,
bromatolégicas y de identificacién comercial dei
Reglamento Alimentario aprobado por Decreto N2
141/58 con sus normas modificatorias vy
complementarias, establece en varios de sus
articulos la ausencia de residuos de plaguicidas ¢
sus limites, en caso que los permitiera.

En Mendoza existe ademas la Ley Provincial N2 5665
sancionada el 21/03/91, que regula ia utilizacion de
agroquimicos en todo el territorio provincial.

Con los datos presentados, todos ellos referidos al
tema analisis de residuos de plaguicidas, objeto de
este proyecto, se confirma la necesidad de
implementar el Laboratoric de referencia para el
control de residuos en productos agroindustriales
que se elaboren, exporten e importen en la Zona
Centro Oeste del pais, ya que como se mencioné
anteriormente, no existe en esta regién, ningun
Laboratorio equipado tecnolégicamente para
efectuar estos controles, que redundara en beneficio
de las exportaciones y de nuestros consumidores
internos. m
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CiTiP

Precompetitivo

Desarrollo de metodologia de
evaluacion de aptitud sanitaria de
recubrimientos en contacto con
agua potable.

Los materiales plasticos usados en el envasado
de alimentos interaccionan con estos, pudiendo dar
lugar a la incorporacion al producto de sustancias,
reguladas o no, que pueden dar lugar a riesgos para
la salud humana.

Se aborda el desarrolio de la metodologia de aptitud
sanitaria de recubrimientos plasticos en contacto con
agua potable, sobre la base de la legislacion
MERCOSUR vigente, para el caso de contacto con
alimentos, usando simulantes especiales de agua
clorada. Esta aproximacion constituye una importante
innovacién en un campo no cubierto formalmente ni
por la legislacion argentina ni por la legislacién
MERCOSUR vigentes.

Se definieron condiciones de tiempo y temperatura
especiales, equivalentes a aimacenamiento por lar-
gos periodos, para los ensayos de migracion total y
especifica, de acuedo con el INAL. También se
estudié el uso de los simulantes de agua potable:
solucién clorada de 0,5 ppm y de 2 ppm.

Se pusieron a punto las técnicas de migracion total y
especifica de monémeros (bisfenol A, acido maleico)
y otros constituyentes (metales pesados, xileno) en
esos simulantes especiales.

Se completd el estudio con la verificacion de las
formulaciones de los productos segun legislacion
MERCOSUR vigente, y con la determinacién de
epiclorhidrina por CGL.

Este estudio ha tenido como referente técnico para
la aprobacioén de los productos estudiados por parte
det INAL, entes reguladores del agua potable del
interior del pais, incluso también como requisito en
el llamado a licitaciones.

Fernandez M. R., Riera M., Munizza G., Fraga |.
(CISCOE), Valiente L. (CEQUIPE), Ariosti A.

Constituye una aproximacion novedosa que sitda al
INTI a la vanguardia en un tema que no esta
suficientemente cubierto por la legislacion vigente.

Es importante destacar la participacion
interinstitucional en ef desarrolio de este trabajo.

Se abord6 el tema del estudio de la aptitud sanitaria
de recubrimientos epoxi y poliésteres para tangues
de agua potable a fin de permitir una aprobacion por
parte del Institutc Nacional de Alimentos (INAL),
actuando el CITIP como laboratorio de referencia.

Se puso a punto la metodologia de determinacion
de migracion total, migracion especifica de bisfenol
Ay de acido maleico por HPLC, migracién especifica
de metales pesados por absorcion atémica,
migracién especifica de xileno por CGL, y
epiclorhidrina residual por CGL.

Se Heg6 a la conclusién de que los recubrimientos
estudiados son aptos sanitariamente. m
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CIPURE

Precompetitivo

Desarrollo de una metodologia
para medicion del impacto de
proyectos de cooperacion
internacional en la industria.

EI presente trabajo tiene como objetivo los
Proyectos de Cooperacién Tecnologica (CTI), Norte-
sur ajustados mas adecuadamente a las demandas
de la sociedad, a fin de que ésta obtenga un beneficio
efectivo.

Ello se obtendra a partir de la determinacion del nivel
de beneficios que significé y esta significando, para
los Centros del INTI y subsectores industriales
involucrados, el desarrollo de proyectos de CTIl que
se llevaron a cabo desde 1985, para mejorar la
capacidad de asistencia al sector productivo de
bienes y servicios. Se complementara con un anélisis
de los aciertos y debilidades encontrados en el
enfoque de la formulacién y ejecucién de cada
Proyecto y de las demandas relacionadas que surjan
como insatisfechas, y que no pudieron ser atendidas
dentro de los limites de la capacitacién desarrollada.

El anédlisis involucra tres proyectos, ligados a tres
cooperantes diferentes: Alemania, Japén y Union
Europea y que tienen que ver con subsectores in-
dustriales definidos; por ejemplo, textiles o lacteos,
equipos eléctricos y electrénicos; y de tipo horizon-
tal, de aprovechamiento por muchos subsectores
industriales: por ejemplo, uso racional de energia.

En relacién a los proyectos seleccionados, que son
de relativa importancia por la magnitud del aporte
financiero y del desarrollo de infraestructura y
recursos humanos involucrado, se determinaran:

1) Cambios producidos en la organizacion del centro
correspondiente y en su interaccién con sectores
demandantes de sus capacidades,

Grunhut E., Fuentes S. (UBA), Fiora J., Albertoni J.
(UBA)

2) Tipo de requerimiento tecnolégico que plantea el
sector industrial correspondiente: Informacién
Técnica, Ensayos y Andlisis, Desarrollos
Tecnolégicos, Resolucién de Problemas en
Productos y/o Procesos, Formacién y/o
Adiestramiento de Recursos Humanos en Gestion
y/o Comercializacién. A donde concurre para
satisfacerlo: a su propia empresa, al INTI, a otros
laboratorios publicos o privados. Cuando recurre al
centro correspondiente del INTI, razones por qué fo
hace.

3) Evaluacion cualitativa de beneficios que han
recibido las empresas, e importancia econémico-
laboral en las mismas.

Para ello se consultara a fuentes tales como:
documentacién en el INTI, informantes calificados
de las industrias involucradas y otros actores y
participantes. Y en la primer etapa se estudiara lo
relacionado en el proyecto JICA-INTI/CIPURE: USO
RACIONAL DE ENERGIA EN LA INDUSTRIA.

La concrecion de este proyecto, con el analisis de
esfuerzos desarroliados y logros alcanzados,
significara por otra parte, el punto de partida de un
programa mas amplio que involucre el estudio de
actividades que ha desarrollado INTI| y su
trascendencia en el sector productivo de bienes y
servicios; lo que ayudaria a ajustar la estrategia
institucional en el futuro. m
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CEQUIPE

Precompetitivo

Deteccidn de falsificaciones de
aceites lubricantes de motor:
nueva aplicacion de
cromatografia planar.

Irago G., Grillo M. C.

Este trabajo surgié como respuesta a la necesidad
de control masivo de aceites lubricantes de motores
debido a la existencia de falsificaciones en plaza.

La adulteracion se realiza sobre mezclas de aceites
lubricantes usados y degradados, generalmente
provenientes de locales comerciales en Ios que se
realizan cambios de aceite de motor. Estos
ubricantes son filttrados y salen a la venta en envases
falsificados de productos de primera calidad.

Los aceites originales, con el uso, fueron perdiendo
la concentracién inicial de aditivos, debido a la
degradacion que fueron sufriendo. Esos restos de
moléculas modificadas también estan presentes en
los productos falsificados y salen a la venta con
aditivacion posterior muy escasa o sin ella.

El hecho de que provengan de mezclas de residuos
de aceites lubricantes hace que, en general, los
productos adulterados sean lo bastante parecidos
entre si, tanto en el tipo de hidrocarburos como en el
de los restos de aditivos.

Estas falsificaciones pueden ser detectadas
mediante la comatogratia planar.

E|l método consiste en desarrollar un cromatograma
de la muestra en estudio y compararlo con otro de
una muestra de referencia.

Con luz UV se observan las diferencias entre ambos
cromatogramas, que pueden estar en el tipo de
hidrocarburos, en el de los aditivos ¢ en ambos a la
vez.

Esta técnica es muy rapida, no requiere gran inversion
ni instrumental sofisticado y brinda una prueba
concluyente en el casc de que la muestra sea una
falsificacion.

Usamos esta técnica para dirimir controversias
judiciales acerca de la autenticidad de un producto.
También se aplica a solicitud de proveedores que
desean controlar si sus clientes comercializan el
producto genuino que ellos le suministran. m
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CITIC

Precompetitivo

Determinacion cuantitativa de
proteinas solubles en guantes de latex
y su relacion con el nivel de capacidad
de generacion de alergias.
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En la dltima década se ha producido un creciente
numero de trabajos e informes cientificos en el area
médica, que describen alergias de diversos tipos
producidas por articultos de latex.

Dado el aumento del uso de guantes quirlrgicos
para prevenir contagios del virus del Sida o Hepati-
tis B, se incrementaron las reacciones alérgicas que
inhabilitan a los profesionales a continuar con su
especialidad.

Se ha comprobado que las causantes de las alergias
son las proteinas del latex del producto terminado,
ya sea aquellas propias del latex nativo o las que
pudieran formarse por modificaciones a raiz del
proceso de manufacturacion. Dichas proteinas son
solubles en distinta proporciéon en medios acuosos.
Por lo tanto, en contacto con la piel estas proteinas
son facilmente absorbibles a través de ella,
produciendo las diversas reacciones alérgicas. Al
no ser eliminadas por el organismo, aumenta su
concentracion en la sangre por el proclongado
contacto dérmico, lo que finalmente origina
reacciones anafilaticas cada vez mas agudas.

Este aumento de la sensibilizacién al producto ha
preocupado de sobremanera al area de los usuarios

Giorgi L., Secchi A., Lepek V. (UNSAM)
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de dichos articulos (guantes quirdrgicos, sondas,
tubos, preservativos, etc.) y como consecuencia a la
industria de este rubro.

Para prevenir estas reacciones se hace necesario
manufacturar productos de latex con niveles de
proteinas alergénicas tan bajos como sea posible.
Este limite ha sido recientemente establecido y es
una preocupacién primordiai de los paises
desarrollar normativas rigurosas en este aspecto.
Es por ello que se esta solicitando por norma la
determinacion semi-cuantitativa de las mismas y en
el CITIC no se contaba con la posibilidad de ofrecer
este servicio.

En conjunto con el Instituto de Biotecnologia de la
UNSAM, se puso a punto esta técnica y se podra
comenzar a ofrecer este servicio. Ademas el estudio
continuara intentanto determinar cuales de todas
las proteinas extraibles son alergénicas, de modo
de obtener posteriormente un suero antigénico.

Su aplicacién es calificar a los guantes quirurgicos
por su nivel proteico. m&
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CEMCOR

Precompetitivo

Disefio de recipientes de presion
mediante el método de elementos

finitos.

EI disefio de recipientes cilindricos horizontales
con cabezas conformadas sometidos a presion inte-
rior estd ampliamente cubierto por los diferentes
Cadigos y Normas tales como ASME o AD Merkbilatt.
Sin embargo el método de soporte del recipiente se
deja librado al criterio del disefiador. Estos recipientes
se calculan tradicionalmente como una viga
isostatica simplemente apoyada, cuyos dos apoyos
son cufias bastante préximas a las cabezas para
aprovechar la rigidez que proporcionan las mismas
y asi evitar las tensiones localizadas producidas por
el soporte propiamente dicho. En muchos casos,
dependiendo de las dimensiones del recipiente,
debe adicionarse un anillo interior de refuerzo para
evitar la apariciéon de las mencionadas tensiones
localizadas. Existe un método de calculo tradicional
desarrollado por L.P. Zick que hace uso de ciertas
aproximaciones empiricas basadas en décadas de
experiencia, pero que sin embargo no permite
conocer con suficiente exactitud el estado tensional
en las distintas partes del recipiente y para las
diferentes condiciones de operacion.

Haciendo uso del programa de elementos finitos
ABAQUS, se desarroll6 en el Centro un método de
calculo de recipientes de presién horizontales
apoyados sobre dos cufias. Considerando el peso
propio del recipiente, el peso del contenido y la accion
de la presion interior, se puede conocer el estado de
tensiones y deformaciones en la totalidad del mismo.

Con esta herramienta de disefo se pueden
ensayar rapidamente distintas soluciones
constructivas a fin de cumplimentar los reque-
rimientos de disefio de distintas Normas y ala vez
optimizar los costos de fabricacién utilizando los
menores espesores de chapa compatibles con los
esfuerzos de cada zona. m

Alvarez J. J., Bulacio Bossio G.
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ClIA

Precompetitivo

Evaluacion de la eficiencia de
retencion de particulas en equipos de
proteccion respiratoria dependientes

del ambiente.

La calificacién en base a normas de los elementos
de proteccién personal, por entidades publicas o
privadas habilitadas como verificadoras alcanzara
en el corto plazo, una importancia tal que de la mis-
ma dependerd la posibilidad de ofrecer los produc-
tos en el mercado ante la necesidad de adecuarse a
exigencias legales nacionales vy requisitos de cali-
dad internacionalmente aceptados.

De acuerdo a lo expuesto, el ClIA se ha propuesto
como objetivo para el presente afio, comenzar con
la verificacion de la retencidén de material particulado
en equipos de proteccién respiratoria dependientes
del ambiente, segin el Método de Ensayo de Pene-
tracion de Filtros, establecido en la norma IRAM N2
3653.

Cabe consignar que la implementacién de dicho
ensayo ha sido reiteradamente solicitada por los fa-
bricantes y proveedores de tales productos, ante la
necesidad de validar la calidad de los mismos, como
requisito de compra fundamental exigido por el mer-
cado.

Para esto, el ClIA ha incorporado un Probador de
Filtros TSI 8110 apto para calificar los medios
filtrantes segan la normativa nacional vigente.

En el marco de un convenio firmado entre el ClIA y
la firma 3M S.A.C.I.LF.A., la empresa ha cedido a este
Centro en comodato un Probador Automatico de Fil-
tros marca TSI modelo 8110; personal calificado del
ClIA utilizara dicho equipo para la realizaciéon de
ensayos de los elementos de proteccion respirato-
ria requeridos por la industria, usuarios o terceros y
para trabajos de investigacion.

El procedimiento general implica:
- la recepcién,

Sacavini C. A., Rodriguez C. R., Giménez K. E. (3M
Argentina S.A.C.ILF.LA.}, Valdés D. A.

- el acondicionamiento de las muestras,

- el ensayo de penetracién de cada elemento,
- la evaluacién de los resultados y

- la calificacion.

El Probador de Filtros Automatico TS! modelo 8110
es capaz de ensayar la eficiencia de retencion a
material particulado de elementos filtrantes en po-
cos segundos. El equipo genera un aerosol de cloru-
ro de sodio polidisperso por medio de un atomizador,
en un rango de concentraciones definidas.

La concentracién del aerosol es valorada antes y
después del elemento ensayado, por medio de un
fotémetro de estads sélido compuesto por un diodo
laser como fuente ce luz, y un fotodiodo como detec-
tor, siendo un dispositivo altamente confiable.

Los datos surgidos son transteridos a un micro-
procesador, el cual calcula la penetracién buscada.
Ademas es el encargado de realizar un auto-diag-
néstico de! funcionamiento de la unidad contra
parametros definidos.

Los datos finales, esto es, penetracién del elemento
filtrante, caida de presion a través del mismo vy el
caudal tificado para el ensayo, son mostrados en un
display contenido en su panel central.

Este servicio se orienta a:

« los fabricantes e importadores de elementos de
proteccion respiratoria para:

1 - tramitar, luego, la homologacién del producto o
2 - verificar calidad,

« los compradores de grandes partidas para asegu-
rar su gestion de suministros,

- las autoridades de control para auditar los produc-
tos que se ofrecen en el mercado. =
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CITEC

Precompetitivo

Evaluacion de productos
enzimaticos en la industria del
cuero. Determinacioén de la
actividad proteolitica utilizando
sustratos cromogénicos.

La determinacién de la actividad proteolitica
utilizando substratos solubles como la caseina y la
albimina no permite correlacionar satisfactoriamente
los valores de actividad con el comportamiento de
los preparados enzimaticos sobre la piel. Ef empleo
de substratos cromogénicos derivados de proteinas
presentes en la piel, tales como elastina, colagenos
y queratinas, permite lograr una mejor correlacion, y
caracterizar mas adecuadamente los productos
enzimaticos empleados en los procesos de remojo,
depilado, y rendido.

Entre los diversos productos quimicos empleados
en la elaboracién de cueros bovinos, caprinos y
ovinos, las enzimas ocupan un rol destacable,
especialmente aquellas con actividad proteoliticas
y lipoliticas.

En época reciente, la industria del cuero, ademas
de usar enzimas en el proceso de rendido, ha
incorporado éstas en el proceso de remojo, en el
depilado asistiendo a la accion depilante del sulfuro
y favoreciendo el efecto de apelambrado, y en el
proceso de desengrase.

La actividad proteolitica de los preparados
enzimaticos utilizados en la curtiembre requiere de
un apropiado conirol para lograr con ellos el
comportamiento deseado sobre la estructura fibrosa.
La necesidad de tener una mejor caracterizacién
de las enzimas y de conocer la accion que tienen
scbre diferentes proteinas de la piel condujo al de-
sarrollo de nuevos substratos a partir de componen-
tes proteicos de la misma, para producir asi datos
que puedan ser extrapolados a las condiciones rea-
les de los procesos. Estos substratos pertenecen a

Cantera C., Goya L.

la clase de “substratos cromogénicos”, materiales
sobre los cuales actia la enzima liberando el colo-
rante, el cual puede ser cuantificado espectrofoto-
métricamente. Ejemplos de ellos son: azo-albimina,
azul de polvo de piel, azul de querating, y rojo de
elastina.

El CITEC ha desarrollado, y adaptado procedimien-
tos analiticos para una adecuada caracterizacion de
los productos enzimaticos con el objetivo de asistir a
la industria curtidora en la elaboracién de cueros
que satisfagan la calidad exigida por los mercados
locales e internacionales.

Al utilizarse substratos cromogénicos derivados de
las proteinas presentes en la piel vacuna es posible
emplear el procedimiento analitico desarrollado para
predecir el comportamiento de las enzimas sobre la
piel en los distintos procesos: remojo, depilado, y
purgado. Asimismo, es posible aplicar este método
para comparar preparados enzimaticos de distinta
procedencias utilizados en un mismo proceso.

Ambas aplicaciones son brindadas a los usuarios
del CITEC, y el desarrollo descripto ya ha sido em-
pleado en las aplicaciones mencionadas. m
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CECON

Autorizado por el cliente solicitante

Incorporacion del componente
tecnolégico en la restauracion del
patrimonio edilicio histérico.

EI problema de la degradacion y restauracién de
edificios histéricos es un tema que preocupa cada
dia mas. En los Gltimos afos en nuestro pais se ha
generado una beneficiosa toma de conciencia.

Las teorias de restauracion definidas a través de
Cartas Internacionales y de los organismos de
legislacion, abordan el tema realizando un profundo
analisis del edificio desde el punto de vista histérico
y arquitectonico.

Convencidos de que ademas de la valoracion fisica,
histérica y estética se puede sumar la tecnologia,
como medio para lograr una intervencién vélida a la
hora de enfrentar los problemas relacionados con la
restauracién, se generaron técnicas de evaluacion
que comprenden el diagnostico, la propuesta de
soluciones y la utilizacién de nuevos materiales.

La obra de restauracion requiere tiempos y trabajos
especiales, por esta razdn el asesoramiento técnico
es permanente y requiere un dialogo fluido entre el
director de obra y los especialistas de cada area.

Debemos tener en cuenta que técnicamente el
estudio y la reparacion de patologias existentes en
la construccién se ha desarrollado desde hace
muchos afios encontrandose en este momento
concentrado en la etapa de “prevencién” desde el
proyecto.

Este avance significativo ha permitido plantear el
estudio técnico durante la etapa de proyecto de
“Restauracion” de los edificios histdricos.

Doimann I, Oroz A. E., Luna F., Dominguez M.,
Jeifetz R. A,, Valmaseda . |.

Con el fin de lograr una gestién organica se ha
establecido un plan de coordinacion de las
actividades de asistencia técnica que le ofrece el
cliente un interlocutor permanente que deriva las
consultas al especialista de cada tema en particular.

El profesional encargado de esta tarea toma
conocimiento de! proyecto de restauracion,
permitiendo planificar las evaluaciones técnicas, en
forma y tiempo de los elementos constructivos.

Como primer paso se realiza una reunién técnica en
la que estan presentes todos los profesionales que
tendran participacién, como asesores técnicos en
alguna etapa de la restauracion. En esta reunion, el
director de obra, plantea las modificaciones y
reparaciones que se llevaran a cabo y las distintas
etapas de trabajo.

A partir de este momento se aplican las técnicas de
evaluacién del edificio. Estas técnicas de evaluacion
comprenden tres etapas.

1- Evaluacién del estado actual del edificio: se realiza
un andlisis cuali-cuantitativo de las patologias
existentes utilizando como herramientas
fundamentales de trabajo el “protocolo a pie de obra”
y el “relevamiento fotografico”.

W Desarrollo de Nuevos Servicios
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2- Estudio de Ias propuestas de soluciones: en base
a los resultados obtenidos en la primera etapa, se
proponen las soluciones de posible realizacion.
Estas propuestas son consensuadas con la direccion
de obra que aporta ios conocimientos histdricos y ia
legislacion existente en restauracién para obtener
las soluciones 6ptimas.

3- Evaluacién de los métodos de trabajo y
caracterizacion de los materiales a utilizar: se realizan
en laboratorio e in situ los ensayos que permiten
caracterizar y evaluar el comportamiento de los
materiales propuestos, la compatibilidad con los
materiaies existentes y la evaluacién de pruebas
piloto para optimizar los métodos de trabajo.

Se destaca en este punto la utifizacion de métodos
de ensayos tradicionales adaptados a caracterizar
los materiales componentes en los edificios
histéricos, para permitir evaluar los materiales
existentes en el mercado, considerando ademas sus
caracteristicas estéticas.

Las aplicaciones inmediatas son: recuperaciéon de
revestimientos, limpieza de fachadas, humedad en
manposteria, cuantificacion del dafio, fisuras en
manposteria y revestimientos pétreos. m
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CIEPS

Precompetitivo

Incorporacion del tratamiento de
efluentes a la linea de produccion
de galvanoplastias.

Abuin G., Valentini C. R

TRATAMIENTO DE ENJUAGUES DE COBRE CIANURADO POR METODO DE ENJUAGUE
QUIMICO O LANCY

EI tratamiento de efluentes en una gaivanoplastia
puede realizarse empleando una tecnologia “inte-
grada al proceso”, es decir donde el tratamiento for-
ma parte de la linea de produccién o como un pro-
ceso separado al final de la linea.

La tecnologia Lancy se conoce desde los afios 50,
pero en la bisqueda de técnicas altenativas para
resolver los crecientes problemas ambientales en
los dltimos afos ha encontrado una aplicacién cre-
ciente.

La importancia econdmica de este tratamiento resi-
de en que su implementacién no requiere de una
inversion importante, y en algunos casos, depen-
diendo del tipo de los procesos de fabricacién de
cada empresa la instalacion de tratamientos de
efluentes al final del proceso sera minima.

En el presente trabajo se describe la tecnologia
Lancy, para la descontaminaciéon de efluentes que
contienen cromo VI o cianuro.

El tratamiento del efluente se realiza inmediatamente
despues del proceso que lo gener6 y de esta forma:

» Se evita contaminar los bafios de los procesos si-
guientes.

« Se evita tratar el efluente al final del proceso y de
esta forma tratar un volumen de efluente mayor.

- Al tratarse un efluente mas concentrado se
incrementa la eficiencia de las reacciones quimicas
y se ahorran reactivos, con la consiguiente ventaja

econdmica.

Es importante que la cuba donde se realfiza la des-
contaminacion, mantenga la composicion de la so-
lucién en valores apropiados mediante el agregado
periodico de reactivos.

Normalmente la solucién de enjuague quimico se
renueva en parte a intervalos regulares, de modo
que los mismos no afectan la calidad de las piezas
que se procesan.

Se describen las experiencias realizadas por los
autores en la implementacion de esta tecnologia en
algunas empresas.

Asimismo se discuten las ventajas y limitaciones de
lamisma. @
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CiT

Precompetitivo

Laboratorio de referencia de
alfombras.

EI consumo de alfombras es muy importante en el
pais, alcanza aproximadamente los 10 millones de
m? anuales.

La apertura econ6mica lievada a cabo insit6 a las
empresas a producir alfombras de calidad y a precios
competitivos para poder enfrentar a los productos
importados y abrir la exportacion.

Para ello era necesario montar un laboratorio de
alfombras de referencia con todo el equipamiento
necesario y personal capacitado para realizar
ensayos para la verificacion de la construccion y la
calidad segin normas nacionales e internacionales.

Las industrias del ramo que necesitaban desarrollar
nuevos productos para no quedar fuera del mercado
requerian un laboratorio para poder valorar los
mismos con la seguridad de no lanzar al mercado
alfombras que no reunieran los requisitos adecuados
segun el destino final de su uso.

Los ensayos mas importantes para caracterizar la
calidad y duracién de las alfombras son los
siguientes:

Masa de pelo en la superficie, Ensayo de pisadas,
Resistencia al desgaste, Resistencia a la abrasion,
Resiliencia, Densidad de pelo, Resistencia al
desgaste de rueda de silla de oficina, Solidez del
color a la luz artificial, Solidez del color al agua,
Potencial de carga electrostatica.

El laboratoric de alfombras del CIT posee el
equipamiento necesario y el personal idoneo para
llevar a cabo todos los ensayos mencionados.

Para la industria esto significa poder comprobar la
calidad de su produccion habitual de acuerdo con

Enciso C. H., Garéfalo J.

Equipo Lisson para evaluar el comportamiento
de una alfombra a las pisadas

las normas nacionales e internacionales a fin de
lograr competir en los mercados mundiales.

Ademés el industrial tiene la posibilidad de utilizar
el mismo para desarrollar nuevos productos.

Al consumidor (profesionales de la construccion,
entes, instituciones y usuarios particulares) le brinda
la posibilidad de evaluar de antemano la calidad y
el comportamiento al uso de las alfombras segun la
intensidad de utilizacién que tendran en su lugar de
destino.

El CIT junto al IRAM, fabricantes de alfombras,
empresas fabricantes de fibras textiles, productoras
de auxiliares textiles y consumidores redactaron una
norma de clasificacion de alfombras de acuerdo al
uso al que estan destinadas (residencial, comercial y
transito intenso) con los valores de todos los ensayos
que hacen a la construccién y comportamiento al uso.
Esta norma esta vigente y puede ser usada por toda
persona que la necesite. m
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CITEI

Precompetitivo

Metodologia para la
determinacion de ensayos de
normas de seguridad eléctrica.

Debido a la gran cantidad y diversidad de equipos
eléctricos existentes en el mercado que no garanti-
zan una adecuada seguridad al usuario, el 18/02/98
el Ministerio de Economia y Obras y Servicios Publi-
cos publica la Resolucion 92/98. Dicha Resolucién
entro en vigencia el 18/08/98 y su alcance abarca a
todo equipamiento eléctrico destinados a una insta-
lacion eléctrica de hasta 1000 V en corriente alterna
o hasta 1500 V en corriente continua.

Para lograr el cumplimiento de lo resuelto en la Re-
solucién el equipamiento debe ser ensayado. Los
ensayos variaran dependiendo de las caracteristicas
del equipo y de la normativa aplicable; en consecuen-
cia, se debe realizar un estudio particular de cada
equipo para poder determinar los ensayos necesa-
rios para garantizar la seguridad de los usuarios.

El objetivo de este estudio es lograr una metodolo-
gia que permita realizar rapidamente estudios de
factibilidad respondiendo eficazmente a las necesi-
dades de los clientes.

Se comenz6 identificando las normas aplicables a
la verificacion de la seguridad eléctrica. Se tomaron
como referencia las normas IEC y sus equivalentes
IRAM debido a que son las normas ampliamente
reconocidas y a la vez recomendadas por la Reso-
lucién 92/98.

Luego, se realizé el analisis de estas normas. Se
estudié la aplicacion particular de las normas a equi-
pos de diferentes caracteristicas, que fueron facilita-
dos por empresas interesadas en garantizar Ia se-
guridad de su equipamiento.

Se determiné el equipamiento y los accesorios ne-
cesarios para verificar la seguridad de equi-
pamiento eléctrico y se comenzé con un segundo
periodo que consiste en el estudio del mantenimiento

Méndez A., Diaz Monnier S., Martello D.

adecuado de los equipos e insumos, y las carac-
teristicas necesarias de los lugares fisicos de reali-
zacién de algunos ensayos.

Posteriormente se determinaron los alcances de los
ensayos, que varia segun la normativa aplicable y
las caracteristicas particulares del equipo a ensayar.
También se estimaron tiempos de realizacién de los
distintos ensayos, para cada caso.

Con el fin de lograr una metodologia eficaz para la
determinacién ensayos, tiempos y costos que sea
ampliamente aplicebles a los diferentes equipos, apa-
ratos y materiales eléctricos se realizaron diagramas
de flujo basados en las normas correspondientes,
teniendo en consideracion los diferentes tipos de
equipos bajo estudio. Los diagramas de flujo, ade-
mas, facilitan la seleccién del orden 6ptimo para la
verificacion del equipamiento.

En una tercera etapa se automatizara el proceso de
estimacién de tiempos, costos y determinacién de
ensayos por medio del desarrolic de un software de
programacion experta.

Los ensayos para verificacion de seguridad eléctrica
se aplican a: Equipos electrodomésticos: planchas,
ventiladores, cafeteras, batidoras, Equipos electréni-
cos: televisores, videocassetteras, equipos de audio,
amplificadores de audio, instrumentos musicales elec-
trénicos, Equipos informaticos: como computadoras
personales, faxes, Materiales para instalaciones eléc-
tricas: fichas, tomacorrientes, cables y aislantes y
Luminarias. =
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CIEPS

Precompetitivo

Minimizacion de efluentes en
plantas de acabado de metales.

En los ultimos afios se han multiplicado los
esfuerzos por disminuir el impacto ambiental
provocado por la actividad industrial. Las industrias
han debido adaptarse a esta nueva realidad,
tratando y disponiendo sus efluentes y residuos de
modo efectivo y eficiente. A fin de disminuir los costos
de tratamiento (los cuales ejercen una influencia
importante en los costos de produccion) se vuelve
necesario actuar sobre los procesos productivos
para minimizar los efluentes generados en los
mismos.

El presente trabajo se refiere a la minimizacion de
efluentes en la planta de electrodeposicidén de
metales de una empresa metalmecéanica con el
objetivo de disefar una nueva planta de tratamiento.
Como primer paso se realizé una caracterizacién y
medicién de caudal de efluentes generados. El cau-
dal total medido resulté un 50% superior al estimado
por personal de la planta. Posteriormente se
recomendod la adopcién de diferentes medidas:

+ modificacion de etapas de proceso

+ disminucion de arrastres

* incorporacion de técnicas de enjuague en cascada
multietapa con recuperacion de reactivos.

Abuin G., Valentini C. R.

B Lmpiera | - Decapado;

Linea de electrodeposicién de niquel cromo

Se tuvieron en cuenta ademas aspectos que inciden
de modo indirecto sobre la generacion de deshechos,
tales como el mantenimiento de las instalaciones y
bafios o los cuidados a tener en cuenta durante la
operacion. La generacion de efluentes se redujo de
este modo en un 10% de su valor original.

La minimizacién lograda permite que la nueva planta
de tratamiento pueda disefiarse segun un modo de
operacion “batch” en lugar de continuo, lo cual
implica una disminucién en el costo de las
instalaciones y ventajas adicionales relacionadas
con la mayor seguridad y sencillez de este tipc de
operacion.

Se logra asimismo un considerable ahorro de agua
y de reactivos de proceso, asi como una disminucion
en los costos de operacion de la planta de
tratamiento y de disposicién de los residuos. m
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CIEPS

Precompetitivo

Nuevas técnicas de evaluaciéon y
control de recubrimientos
organicos e inorganicos.

EI objetivo de este trabajo es oirecer servicios
referenciales y de asistencia técnica de excelencia
a los sectores ligados a los recubrirmientos organi-
cos e inorganicos (pinturas, lacas, barnices y
electrodeposicidn) y envases metalicos, ademads
de implementar nuevas lineas de trabajo en respues-
ta a las necesidades industriales.

La proteccion contra la corrosion por medio de
recubrimientos superficiales tiene, desde el punto
de vista del sector involucrado, caracteristicas clara-
mente diferenciales. La magnitud del problema (es-
timaciones de la NACE en EUA dan que se pierde el
equivalente al 5% del PB! por la degradacién de los
materiales pro corrosion) ha originado una inmensa
area de investigacion, desarrolio y puesta a punto
de diversas técnicas de ataque al problema. En la
gran mayoria de los casos, los recubrimientos su-
perficiales resultan ser el método mas efectivo des-
de el punto de vista costo/beneficio. Este hecho es
determinante en que una parte de la demanda de
servicios estd atomizada en un amplio especiro de
sectores industriales que requieren de asistencia
técnica especifica para sus necesidades de protec-
cién contra la corrosién.

Ademas, existe un amplio sector industrial, diverso
en apariencia pero coherente en cuanto a deman-
da, para el cual la aplicacién de recubrimientos pro-
tectores forma parte fundamental de su ciclo tecno-
légico (fabricantes de pinturas y barnices,
aplicadores, galvanoplastias, pasivado y grandes
usuarios de estas tecnologias).

Nifio Gémez A., Moina C., Miguez M., Parini O. C,,
Menéndez D., Della Vecchia M., Ybarra G., Chittaro R.,
Cardozo E.

Las caracteristicas de esta demanda, el conflicto de
intereses que a veces presenta y el impacto econé-
mico que implica, requiere de marcos tecnolégicos
referenciales precisos, idoneos y respetados. Man-
tener un laboratorio referencial en un tema tan com-
plejo exige un grado de excelencia profesional y de
infraestructura instrumental que es imprescindible
preservar.

Con el proyecto presentado al FONTAR se propone
adecuar el {aboratorio del CIEPS equipandolo con
técnicas instrumentales de alta tecnologia, que per-
mita un cambio cuali y cuantitativo en los servicios
brindados al espectro industrial mencionado.

Los nuevos modulos tecnoldgicos incorporados con
el proyecto FONTAR, sumados a los servicios ac-
tualmente brindados permiten que la industria dis-
ponga de nuevos servicios en control de calidad,
certificacion de calidad, asesoramiento e investiga-
cion y desarrollo. La ventaja de centralizar en el
CIEPS un laboratorio de estas caracteristicas reside
en que cualquier empresa podré acceder a los ser-
vicios en igualdad de condiciones, en especial las
Pymes. m

M Desarrollo de Nuevos Servicios
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CECON

Precompetitivo

Nuevo servicio de evaluacion de
resistencia al fuego de elementos
constructivos en edificios.

El enfoque actual para la seguridad contra
incendios de las edificaciones recomienda que el
disenio del edificio incorpore la seguridad contra
incendios como un subsistema mas y al mismo nivel
que los restantes subsistemas que actuaimente se
contemplan: estélico, funcional, estructural, eléctrico
y mecanico.

La resistencia al fuego es un parametro fundamen-
tal a tener en cuenta en el planteo de la sequridad
contra incendio de ias edificaciones. Se define como
el tiempo durante el cual un elemento (puerta,
ventana, tabique, columna, etc.) mantiene
condiciones de estabilidad, estanqueidad al pasaje
de llamas y gases calientes, y aislacion térmica en
ias condiciones simuladas de incendio. En los
reglamentos y codigos de edificacion, incluso los
nacionales, se exigen valores de resistencia al fuego
para los elementos componentes, de acuerdo al
riesgo asociado a! destino de cada edificio.

La situacion en nuestro pais, hasta el presente, era
la imposibilidad de determinar este parametro, ya
que no se poseia el equipamiento adecuado. Esto
significa que cuando las empresas productoras de
elementos resistentes al fuego desean determinar
esta caracteristica, deben enviar al exterior sus
productos, cuyo tramite es complejo, caro y la mayor
parte de las veces los resultados nunca llegan a
tiempo como para que el productor pueda colocar
sus productos de acuerdo a los requerimientos de
resistencia que se le solicitan. Por otra parte, los
consumidores deben confiar en lo expresado por el
fabricante o importador o nuevamente enviar el
producto para ser ensayado en paises limitrofes.

El objetivo de este proyecto es brindar el nuevo
servicio de evaluacion de |a resistencia al fuego de

CECON

elementos consiructivos verticales (puertas,
ventanas, portones, paneieria, muros, etc.) Este
servicio se logra a través de la adguisicion de un
horno que sera el primero en el pais y el mas
avanzado en Sudamérica por sus caracteristicas
técnicas.

Posibilitara ia clasificaciéon de los productos,
permitiendo asi el cumplimiento de las regla-
mentaciones actualmente vigentes. La industria
nacional podra evaluar sus productos de acuerdc a
la normativa internacional a un costo razonable,
pudiendo de este modo competir en el mercado
nacional y en el exterior. Estas evaiuaciones sumadas
a la experiencia en el tema de los profesionales del
INTI, permitira brindar el apoyo tecnoldgico que las
empresas nacionales necesitan.
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CiT

Precompetitivo

Planta piloto para tintorerias y

CAD para empresas de la
confeccion.

EI presente trabajo tiene como objetivo la deman-
da insatisfecha para la prestacion de asistencia téc-
nica en el area de procesos tintdreos de la industria
textil y en capacitacion vy asistencia técnica en el
area de disefio, tanto de indumentaria como pro-
ductos textiles y estampados, en particular con la
incorporacion de sistemas computarizados de dise-
fio y colorimetria.

Al concluir el proyecto, el CIT estara en condiciones
de brindar asistencia técnica integral para el area
humeda, tanto en la formulacién de color, como en
la minimizacion de efluentes y la mejora de proce-
50s quimico-tintéreos.

En cuanto al disefio asistido por computadora, se
desarrollara un drea de prestacion de servicios, en
particular para PyMEs y la capacitacidn extensiva a
disefiadores, tanto textiles como de indumentaria.

E! proyecto prevee que, luego del montaje de la to-
talidad de los equipos y el entrenamiento del perso-
nal dei Centro, el CIT estara en condiciones de brin-
dar:

+ Cursos de sensibilizacion sobre el uso de las he-
rramientas informaticas para el disefio tanto de tex-
tiles como de indumentaria

+ Cursos de especializacion en el manejo de las di-
ferentes herramientas informaticas para disefiadores
» Asistencia en el desarrollo y armado de coleccio-
nes de indumentaria y textiles

+ Asistencia técnica en la formulacion del color (re-
cetas tintéreas) ‘

+ Asistencia técnica integral para el mejoramiento
de procesos tintéreos. m

Marino P., Pérez Zelaschi M.

CAD para confeccién

B Desarrollo de Nuevos Servicios
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Gerencia Comercial

Precompetitivo

Registro INTI de materiales para la
construccion.

Se ha detectado la necesidad de introducir una
sustancial mejora en el acceso a la informacién
técnica de materiales y productos de la construccién,
tanto en la calidad de dicha informacién como en la
forma de acceder a ella, que permita comparar
caracteristicas técnicas entre productos del mercado.
E! INTI ha desarroliado las fichas técnicas del
Registro INTI de Materiales para la Construccién,
cuya estructura organiza la informacién técnica en
forma normalizada, comparable, jerarquizada,
calificada, accesible, actualizada y asistida.

La informacién podra ser consultada a través de tres
canales que facilitan y agilizan el acceso a la misma:
Libro, CD Rom e Internet.

CARACTERISTICAS DEL REGISTRO INT}

+ Estructura de Codificaciéon Preestablecida

- Describe las aptitudes para el uso del material o
producto, sus caracteristicas técnicas y su
desempefio previsto, orientando al usuario en su
busqueda.

+ En base a la informaciéon que la empresa declara,
el producto queda registrado en alguno de los niveles
de comprobacion establecidos.

NIVELES DE LA FICHA DEL REGISTRO
Los datos técnicos de cada producto seran

registrados con alguno de los tres niveles de
COMPROBACION establecidos:

Gerencia Comerciatl

+ Nivel 1: REGISTRADO

Corresponde a la informacion suministrada por el
fabricante, registrada en la base de datos del INTI

+ Nivel 2: VERIFICADO

Las caracteristicas técnicas de los productos estan
verificadas por ensayos de laboratorio del INTI, o de
otro laboratorio reconocido por el INTI.

« Nivel 3: CERTIFICADO

Se adjudica a los productos normalizados que
cuentan con una Marca de Conformidad o
Certificacion del INTI, o de otra entidad homologada
por el INTI.

Ademas, se ubican aquellos productos innovadores
para los cuales el INTI debe realizar un estudio es-
pecial de aprobacién técnica.

El Registro INTI de Materiales sera consultado por
Empresas Constructoras, Estudios de Ingenieria y
Arquitectura, profesionales de la Construccién en
general, etc.; con el fin de disefiar, especificar o
construir sus obras. |
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CIT

Autorizado por el cliente solicitante

Reuso de aguas en tintorerias
industriales: disefio de procesos
y evaluacion del ahorro de agua.

La Industria textil de procesamiento hiimedo se
encuentra entre los sectores gue consumen mayor
volimen de agua, y esté entre las diez primeras de
mayor incidencia en la contaminacién por efluentes
liquidos.

Las pequefas y medianas tintorerias industriales
representan en nuestro pais mas del 80% del total
de empresas textiles instaladas, que por razones
econdmicas y/o de espacio disponible carecen, en
su mayoria, de sistemas de tratamiento para sus
descargas liquidas. La falta de espacio es atribuible
a que una fuerte proporcion de estas PyMES estan
localizadas en zonas urbanas y suburbanas.

Por otra parte, desde principios de la década del *90,
se implementd una serie de normativas que regulan
desde aspectos concernientes a la radicacién in-
dustrial con un fuerte contenido ambientalista hasta
el manejo y disposicion de efluentes solidos, liquidos
y gaseosos.

Por tanto, este sector deberd necesariamente
adaptarse en un corto periodo tanto en el aspecto
técnico como ambiental para reconvertirse en forma
adecuada y de esa manera no perder mercado. El
replanteo serio de esta problematica permitira
encontrar las vias més adecuadas para dar
cumplimiento a estas demandas de una manera
economicamente posible y sostenible en el tiempo.
Uno de los aspectos mas comprometidos es
indudablemente el consumo de agua (su uso racional
Y su reuso cuando sea posible).

El objetivo general de este proyecto es el de evaluar
procesos de tintoreria estudiando la posibilidad de
recuperar el agua empleada en determinadas
etapas.

Frey G., Fernandez G.

En este estudio de caso, evaluadas las caracteristicas
y el origen de los distintos desaglies que componen
la descarga de la tintoreria, se ha determinado que
existen dos procesos que podrian emplear agua de
reuso: el descrude y el suavizado.

Para el primer proceso (descrude), podran
reutilizarse descargas relativamente “limpias”
originadas en procesocs equivalentes que, tal como
se ha determinado en la etapa de caracterizacion,
podrian resultar el segundo enjuague del
mercerizado y el segundo enjuague del descrude.

Ambos desagles presentan pH alcalino, baja a media
concentracion de materia organica (expresada tanto
como D.B.O. y 2.Q.0.), con baja o nula coloracién
remanente. Una mezcla proporcional de ellos se ha
empleado como “agua madre” para una serie de
ensayos de descrudes. Estos ensayos fueron
comparados con otros que, empleando igual
formulacion, se realizaron sobre el mismo sustrato
textil, pero usando agua limpia (no reciclada). Ambas
muestras descrudadas (con agua reciclada y agua
limpia) también fueron comparadas con el textil
procesado en la tintoreria (descrude en maquina
industrial).

Los resultados obtenidos en escala laboratorio y que
mas adelante se detallan, han mostrado para todos
los casos calidades equivalentes para el descrude,
tanto desde el punto de vista de la hidrofilidad, como
en el grado de blanco.

Ml Desarrollo de Nuevos Servicios
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Estos resultados, de por si alentadores, permitirian
reutilizar estas descargas para los procesos de
descrude.

Para el proceso de suavizado podrian reutilizarse
los mismos bafios empleados en el proceso,
segregando aquellos que se originan por el
suavizado de textiles tefidos y lavados (color y
lavados) donde se emplean suavizantes de base
catiénica (grasos), de aquellos originados por el
suavizado de biancos (blanco dptico y melange),
donde se emplean suavizantes de base siliconada.

AHORROS DIRECTOS ASOCIADOS AL REUSO
DE AGUAS

Para el caso estudiado, considerando exclu-
sivamente recuperar las aguas de proceso
correspondientes al:

+ Segundo enjuague (final) de mercerizado

« Segundo enjuague de! descrude

*Suavizado de tejidos color y tavados (base
catiénica)

« Suavizado de blanco 6ptico y blanco melange (base
siliconada)

Se concluye que el volumen total de agua ahorrada
alcanzaria anualmente los 38200 m®. Sin pretender
en esta etapa realizar un analisis mas detallado, es
decir sin considerar tanto los posibles ahorros en
las materias primas que se encuentran disueltas en
las aguas a recuperar (detergentes, soda solvay,
acido acético, suavizantes, etc.), como aquellos
asociados a no tratar aproximadamente 130 m® de
desagiie por dia, nos queda analizar el grado de
ahorro en funcidn de la explotacion y vertido de las
aguas que pueden reciclarse o, dicho de otro modo,
el canon que se abona a Aguas Argentinas por el
concepto del uso de agua y empleo de la colectora
cloacal.

Segun las tarifas actuales, correspondientes a Aguas
Argentinas por reciclar aguas de estas caracteristicas,
para esta tintoreria, el ahorro alcanzaria aproxi-
madamente los $ 21.000 /afio, cifra nada despreciable
si se considera que hoy se tira por la colectora cloacal,
sin ninguna ventaja comparativa. m
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CEMRAF

Precompetitivo

Servicios para el aseguramiento
de la calidad en laboratorios.

EI aseguramiento de la calidad es una herramienta
imprescindible para lograr el afianzamiento de una
organizacion en el mercado. Siendo los laboratorios
un eslabdn fundamental para la toma de decisiones,
es importante que desarrolien sistemas de la calidad
para dar confianza sobre la calidad de sus ensayos.
Ciertas situaciones requieren el reconocimiento for-
mal de la competencia técnica de un laboratorio por
un organismo autorizado.

La razon para ello es que, en las ultimas décadas,
han surgido un conjunto de circunstancias, como el
nivel de exigencia en la relacién cliente-proveedor,
el aumento de las demandas legales por falta de
seguridad de los productos y servicios, y la
globalizacion de las economias.

Como respuesta a esta necesidad el CiT y el
CEMRAF - CITIL han desarrollado un servicio de
asesoramiento al sector industrial en la
implementacion de sistemas de aseguramiento de
la calidad en laboratorios, de acuerdo a la normativa
internacional Guia ISO/IEC 25 (IRAM 301:1993).

La implementacion del sistema de la calidad en
nuestros laboratorios fue el primer paso necesario
en este proceso. Para ello se profundizaron y
resolvieron, entre otros, los siguientes temas:

1) Estudio detallado de la norma de referencia (guia
ISO/IEC 25) y de sus revisiones y de la
documentacion de Organismos de Acreditacion de
Laboratorios del pais y del exterior.

2) Desarrollo de los recursos humanos, porque solo
es posible implantar un sistema de la calidad si cada
persona esta motivada, aporta ideas para la mejora
y procede segun lo decidido en las reuniones.

Sector de Calidad del CIT
Sector de Calidad de CEMRAF-CITIL

3) Planificacion de la Calibracién/Mantenimiento de
los Equipos, Instrumentos y Materiales de Referencia

4) Capacitacion y realizacién de Auditorias Internas

5) Permanencia en la participacién y organizacion
de ensayos interlaboratorios

E! haber implantado con éxito este sistema en
nuestros laboratorios nc solo nos permitié vivenciar
los beneficios que significa trabajar bajo un sistema
de aseguramiento de la calidad, sino que facilité la
tarea de trasladar estas experiencias al sector
privado. Es asi que ya hemos asesorado, desde los
inicios, a otros laboratorios de empresas que han
obtenido su acreditacion.

Los servicios que ofrecemos tienen un efecto
multiplicador, ya que del asesoramiento surgen
numerosas actividades vinculadas con otras
capacidades de nuestro Centro y de otras Areas del
Instituto tales como Metrologia.

A través de este trabajo se podra:

« Ofrecer un nuevo servicio a nuestros actuales
clientes

» Utilizar este servicio para atraer a clientes
potenciales en otras capacidades del Centro

+ Capacitacion, a través de cursos

+ Diagnéstico de la situacion de la empresa/
laboratorio ante los requisitos de ia norma

- Implementacion del sistema

- Auditorias internas &

W Desarrollo de Nuevos Servicios
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CEMCOR
Precompetitivo

Sistema calibrador de
instrumentos de medicion de
velocidad vehicular.

Mufioz R. L., Reale C., Melo J. A., Ferro A.

: £ EXTAMG
Para dar respuesta a reiteradas demandas del by
mercado se desarrolidé un sistema para calibrar X
instrumentos de medicién de velocidad vehicular,
encaminado especialmente a aquellos cine-
mometros que, por su principio de funcionamiento,
solo pueden ser calibrados en base al pasaje de un
movil por la zona de sensado, como por ejempio los
de espira magnética, los de doble haz luminoso, etc.

El sistema desarrollado basa su funcionamiento en
la medicién del tiempo insumido por un mévil de
prueba para recorrer una distancia conocida. Se
detecta el paso del movil por dos secciones
sucesivas de la carretera, mediante el sensado a
través de doble tubo neumatico. Se desarrollaron

. dispositivos mecanicos para posicionar fos tubos

neumaticos sobre la calzada con una incertidumbre
conocida y una electronica de medicién con los
atributos exigidos en normas internacionales, dada
la ausencia de normalizacion nacional al momento
de realizar el desarrolio.

La aplicacion central es la calibracién de instrumen-
tos de velocidad automotor destinados a la penali-
zacion de violaciones de las reglamentaciones de
fransito. m
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CITEC

Precompetitivo

Tecnologias para la valorizacion
de residuos sélidos de
curtiembre. Hidrélisis de virutas
de cromo (lll). Hidrolizado de

colageno.

La curtiembre al elaborar distintos tipos de cueros
vacunos genera residuos soélidos curtidos y no curti-
dos. Los desechos curtidos conteniendo sales basi-
cas de cromo (lil) -empleadas como agente curtien-
te- merecen una atencion especial por las dificulta-
des que existe para la disposicion de los mismos.
Uno de estos residuos, las denominadas “virutas de
cromo”, producidas a razén de 120/kg por cada to-
nelada de piel vacuna procesada requieren por su
volumen y la cantidad generada de tecnologias al-
ternativas para su valorizacion.

La generaciéon y disposicion adecuada de los resi-
duos sélidos producidos en la industria curtidora es
un tema de actualidad. Evitar, minimizar, valorizar,
recircular un componente cuestionado son accio-
nes que deben ser consideradas cuando nos pre-
guntemos ¢qué hacer con este residuo?

Si el residuo son las virutas de cromo, y luego de
implementar las acciones “evitar y minimizar’ aun
quedan virutas, y la disposicion directa de las mis-
mas esta sujeta a mercados transitorios, o asociada
a un costo en continuo aumento, entonces debemos
pensar en valorizar y recircular este residuo.

Recientemente, el CITEC ha desarrollado una tec-
nologia para hidrolizar las virutas de cromo a mode-
rada temperatura (55C-60C) en presencia de hi-
droxido de sodio/cal, y un producto enzimatico con
actividad proteolitica.

Cantera C., Greco A., Goya L., Dominguez D.

Por cada kg de virutas secas se pueden obtener: 1,7
kg de solucién de hidrolizade de colageno al 40% p/
p (el 73 % del nitrégeno ce fa viruta) + 0,75 kg de
torta de cromo -70% de humedad- (se recupera el
90% del cromo de las virutas). La gran cantidad de
hidrolizado de colégeno generado obliga a ser
creativos en la busqueda de alternativas de uso, tan-
to en la curtiembre como en otras industrias.

Con relacién a la aplicacién del hidrolizado de
colageno en la elaboracién de cuero CITEC ha pro-
puesto dos alternativas: fabricacidn de recurtientes
de base “acrilico-proteina” (copolimero de &cido
poliacrilico-polipéptidos), y el uso directo del
hidrolizado (HC), ambos en los procesos de
postcurticién.

En esta presentacion se describen las experiencias
realizadas en curtiembres que elaboran cueros para
tapicieria, capellada descarne, y capellada plena flor,
utilizando recurtientes “acrilico-proteina”, y el HC.

La tecnologia desarroliada puede ser transferida a
las curtiembres para la valcrizacién del residuo viru-
tas de cromo, asi como la aplicacion del hidrolizado

de colageno en la elaboracién de cueros (procesos’

de postcurticion). Actualmente se estan realizando
experiencias a escala de produccion sobre ia apli-
cacion del hidrolizado en el procesamiento de cue-
ros vacunos. |
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CITEI
Autorizado por el cliente solicitante

Analizador hematologico
totalmente automatico con
determinacion de 18 parametros y
diferenciacion de tres
poblaciones linfocitarias.

Lozano A. , Tropea S.; Cagnetta J. (BITEX S.A))

Las actuales exigencias en materia de bioseguri-
dad que imponen las normas de los paises mas avan-
zados en materia de servicios de salud obligan a los
fabricantes de equipamiento médico a automatizar
sus equipos de modo de evitar el contacto de! ope-
rador con las muestras a procesar, minimizando asi
los riesgos de contaminacién biologica del mismo y
los profesionales de la salud. Este hecho marca una
tendencia hacia la automatizacién de este tipo de
Instrumentos, especialmente en el area de Hemato-
logia.

Este trabajo presenta el desarrollo de un Analizador
Hematologico totalmente automatico capaz de de-
terminar 18 parametros del hemograma a partir de
una muestra de sangre sin diluir.

El sistema se basa en el método de la impedancia
para la determinacion del numero de células y la
distribucién de tamafios de las misma. La concen-
tracién de hemoglobina se determina por un méto-
do fotométrico.

Analizador hematoldgico

Las muestras pueden ingresar al equipo en forma
individual o por lotes utilizando para ello un carrusel
con capacidad para 48 muestras. El sistema presen-
ta los resultados en forma numérica y grafica
almacenandolos luego en su base de datos. m
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CEFIS

Precompetitivo

Automatizacion de un sistema de
medicidn de resistencias
termométricas de platino.

La medicion de resistencias termométricas se reali-
za en el DPNM mediante un sistema puente inductivo
de corriente alterna. Estos puentes, son de una tec-
nologia antigua (1970) pero aun estan en servicio.
Debido a los costos prohibitivos no es posibie susti-
tuirlos por versiones mas modernas, las que ya incor-
poran mejoras tecnoldgicas en materia de automati-
zacion.

La realizacion de la medicion es realizada mediante
el uso de lapiz y papel. Posteriormente estos datos
son volcados a una computadora, para su posterior
procesamiento. De la descripcion anterior puede
inferirse que existe una gran cantidad de fuentes de
error, las cuales se desea minimizar o eliminar.

La solucion mas viable dadas las circunstancias era
el desarrollo de un sistema automatico a medida, con
la tecnologia y los recursos disponibles, que permi-
tiera realizar las mismas tareas sin la intervencién de
un operador por tiempos apreciables. Un objetivo mas
amplio del laboratorio es la automatizacion de la tota-
lidad de las tareas del mismo, de manera que pue-
dan realizarse las calibraciones, las veinticuatro ho-
ras del dia y que ademas, el monitoreo del laborato-
rio pueda realizarse desde lugares remotos.

La metodologia aqui utilizada resulta Gtil para otros
casos en que se tiene necesidad de inversiones rela-
tivamente altas, se puede modernizar equipamiento
en buenas condiciones para obtener las ventajas de
los mas nuevos con inversiones minimas.

Dadas las caracteristicas del trabajo se centraliz el
desarrollo del sistema de control en una PC. El puen-
te utilizado es un modelo A7 de ASL, High Precision
Inductive Ratio Arm Bridge del afio 1971. Para la
realizacion de este trabajo se utiliz6 una placa
decodificadora de direcciones que permite Ia habili-
tacion de dispositivos periféricos ubicados en el mapa
de /O entre las direcciones 300H y 30FH. Esta placa
esta conectada a un zdcalo EISA de ila PC permitien-
do la habilitacion de dos PPl (Programmable

laria P. A., Giorgio P. (DPNM), Tischler M. (DPNM)

Peripheral Interface). Estos dos dispositivos son com-
ponentes de una unidad conversora (UC), cuya fun-
cion es la de recibir los datos en formato BCD prove-
nientes del puente de medicion, realizar una adapta-
cién y conversion de los mismos y enviarlos a la PC
para ser procesados. Esta unidad ademas permite la
seleccion de cualquiera de los ocho canales funcio-
nando como un scaner controlado por software. Per-
mitiendo de esta manera la programacion de las ruti-
nas de medicién que se realizan. Las sefiales prove-
nientes del puente fueron adecuadamente
optoaisladas, y la alimentacion de la ldgica de control
de la unidad conversora se realiza mediante 5V pro-
venientes de la fuente de la PC, mientras que el resto
de los componentes, es alimentado con la fuente del
puente inductivo de 12V.

El puente envia una sefial de control llamada AB (At
Balance), indicando que estd adecuadamente balan-
ceado y que la medicion efectuada es vélida y estable.
Una vez que la PC recibe esta sefial, el software de
control  especialmente desarrollado, permite que la
PC controle al puente y centralice la informacion. Este
programa permite ademas transformar los valores de
resistencias medidas en valores de temperaturas, si
se conocen los correspondientes coeficientes de cali-
bracién, graficar la evolucion temporal de la tempera-
tura de algun sistema en contacto térmico con la
termorresistencia conectada al puente, y llevar un re-
gistro histérico de los coeficientes de calibracion de las
termorresistencias con que cuenta el laboratorio.

El conjunto de dispositivos y software aqui desarro-
llados satisface las condiciones establecidas de eco-
nomia, robustez y confiabilidad, confiriéndole al sis-
tema las prestaciones requeridas.

El dispositivo descripto se encuentra en operacion
en el Laboratorio de Termometria del DPNM, prestan-
do servicios de calibracion de resistencias. m



29 Jornadas de Desarrollo Tecnoldgico

CEMCOR
Autorizado por el cliente solicitante

Circuito electrénico de un
respirador electromédico.

Reale C., Mufioz R. L.

La empresa TECME S.A., dedicada al desarrollo y
produccién de equipamiento electromédico, solicitd
el desarrollo de la electronica de un respirador hu-
mano, en base a especificaciones funcionales y de
seguridad operativa.

Eil equipo no solamente controla las variables
involucradas como caudales, volumenes y presio-
nes inspiratorias y expiratorias, frecuencia y forma
de onda del! ciclo respiratorio, proporcion de oxige-
no, etc. Sino que también grafica en pantalla dichas
variables en funcion del tiempo y realiza procesa-
miento matematico de la informacion relevada. El
circuito se disefié utilizando softwares de ullima ge-
neracién para simulacién, diagramas esquematicos,
disefo de circuitos impresos y programacién de PLD.
Posteriormente se materializé utilizando componen-
tes de montaje superficial del mas alto nivel de inte-
gracién disponibles en el mercado internacional.

Las aplicaciones son: asistencia respiratoria, tera-
pia pulmonar e investigacion. m
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Precompetitivo

Desarrollo de un display de cristal
liquido para instrumentos de

panel.

El objetivo del trabajo fue resolver la dificultad del
uso de “displays” de LEDs (diodos emisores de iuz)
para la implementacion de instrumentos que incluyen
nameros y simbolos especiales.

Se presenta el disefio de un “LCD” (Liquid Crystal
Dispiay o display de cristal liquido) para ser usado
en instrumentos de panel con digitos de 10 de altura.
Un display de panel para mostrar valores numéricos
se realiza comunmente con digitos de 7 segmentos
de “LEDs” (diodos emisores de luz). El inconveniente
del uso de esta tecnologia es la dificultad de poder
incluir letras y simbolos especiales para representar
las distintas unidades de medida, separadores de
digitos, etc. Para la realizacién del panel se opté por
los “LCDs”. Motivo su utilizaciéon la necesidad de
encontrar una tecnologia de “displays” que
permitiese mostrar tanto valores numéricos como
algunos simbolos graficos especialmente disefiados
para el instrumento a desarroliar.

Se disefio un médulo con un digito de 7 segmentos
(ocho dibujado con barras) con algunos simbolos
adicionales para ayudar a la visualizacién de mag-
nitudes angulares, horarias, térmicas, etc. Estos
modulos se pueden acoplar para formar la cantidad
de digitos necesaria para realizar un instrumento
determinado. La altura de los digitos, 10 centimetros,
permitira leer el instrumento disefiado a distancia.

Buranits G.

\
)~
® <oliepo

Esta es la primera experiencia realizada en el CITE|
en el disefio de un LCD hecho a medida. Los “dis-
plays” de cristal liquido tienen una importancia
creciente como interfaz de comunicacién entre el
hombre y la maquina, lo que lo torna su tecnologia
en estratégica para el desarrollo de nuevos
productos electrdnicos. Ademads, presentan ventajas
de versatilidad, simplicidad, bajo consumo de
energia, volumen, peso y costo con respecto a otras
tecnologias de “displays”.

La fabricacion del “LCD” se realizé en el Instituto de
Microeletrénica del Centro Tecnoldgico para
Informatica de Brasil, donde se brindan los servicios
de realizacion de prototipos y de pequefias series
de produccidn.

Las aplicaciones del desarrolio se relacionan con: ins-
trumental de panel para la visualizacién a distancia,
multimetros, relojes de pared y termdmetros. m
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Precompetitivo

H

Desarrollo de un motor eléectrico
del tipo sincrénico a iman
permanente de baja potencia.

EI objetivo principal de este trabajo fue desarrollar,
analizar el comportamiento y armado de prototipos
de un motor eléctrico, del tipo sincrénico a iman
permanente, utilizado corrientemente como timer en
la industria de electrodomeésticos.

Se realizé un analisis empleando la técnica de
elementos finitos asistida por computadora, para
simular el funcionamiento del motor y obtener asi un
modelo en 2 y 3 dimensiones. Se determinaron
parametros de disefio tales como:

« Cupla del motor para diferentes entrehierros.

+ Induccién en cada parte del camino magneético.

« Efectos de la sustitucion del iman.

« Optimizacién en el nimero de vueltas de la bobina
de excitacion.

= Ancho de diente 6ptimo.

- Espesor y longitud del iman.

El resultado fue una reduccion en el costo de la parte
electromagnética del motor (iman permanente,
laminacién y cobre) del 50 % y un incremento de la
cupla del 20 % comparado con el motor original.

Las aplicaciones son: Timers en electrodomesticos:
(lavarropas, ventiladores) iluminacion y, medicina. m

Agtiero A., Actis F.,, Moyano H., Dascalakis J.
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Precompetitivo

Desarrollo de un procedimiento para
calibracion de equipos indicadores de
fluctuaciones de velocidad en
grabacion y reproduccion de sonido.

Debido a la demanda creciente de calibraciones y a
la diversidad de equipos electrénicos se puso en
evidencia la imposibilidad de contar con un calibrador
especifico para cada uno. En el caso particular de
EQUIPOS INDICADORES DE FLUCTUACIONES DE
VELOCIDAD EN GRABACION Y SONORA DE CINTA
MAGNETICA, mas conocidos como indicadores de
WOW & FLUTTER, se desarrollaron procedimientos para
la generacion de las sefiales necesarias para su
calibracién y verificacion.

Basandose en la recomendacion CCIR 649-1 “Métodos
de medicién para grabaciones sonoras analdgicas en
cinta magnética” y la Norma |IEC 386 “Método de
medicion de fluctuaciones de velocidad en equipos
grabadores y reproductores de sonido”, se reemplazé
el calibrador de WOW & FLUTTER por un generador
arbitrario de sefiales, un software de creacion de ondas
y un sintetizador de frecuencia.

El objetivo de este trabajo es proponer una alternativa
en las calibraciones y verificaciones de indicadores de
WOW & FLUTTER la cual sugiere la utilizacion de ins-
trumentos mas versatiles reduciendo costos.

Las especificaciones de estos instrumentos se verifican
simulando una sefial de Wow & Flutter patrén de acuer-
do alas normas JIS, NAB, CCIR o DIN con un generador
arbitrario de sefales del tipo Hewlett Packard 33120A o
similar, un software de creacion de ondas y un sinte-
tizador de frecuencia.

+ Wow & Flutter: Son modulaciones de frecuencia
indeseada producidas por movimientos irregulares del
medio de grabacidon durante la reproduccién o la
grabacion. El porcentaje Wow & Flutter se determina de
acuerdo a la frecuencia de la sefial portadora y a la res-
puesta de la indicacion. La sefial necesaria se logra por
medio de un generador arbitrario de sefiales.

+ Caracteristicas dinamicas: Para desviaciones breves
de la frecuencia de medicion, pulsos rectangulares, con

Méndez A., Gémez G.

una velocidad de repeticion de 1 Hz, el instrumento debe
indicar un porcentaje de Wow & Flutter equivalente al
que se obtendria con una frecuencia de modulacion
senoidal de 4 Hz con una desviacion pico a pico igual a
la desviacion del pulso para el caso de la norma CCIR.
Para lograr esta sefial se utiliza un software de creacién
de ondas, en este caso HP VEE con el que se realiza el
pulso de calibracién con una duracién acorde al por-
centaje de Wow & Flutter que se quiera verificar. Este
programa crea virtualmente la onda con una cantidad
de 16000 puntos con lo que se logra una muy buena
resolucion temporal, realiza un transferencia de esta
senal hacia el generado de sefiales arbitrario a través
de unainterface IEE 488 o RS 232 y configura a dicho
instrumento para que realice una modulacién en
frecuencia. La frecuencia portadora sera de 3 kHz para
las normas JIS, NAB, y CCIR y 3,15 kHz para la DIN.
Para la frecuencia modulante se emplea el patron de
sefial generado. La caracterizacion de la respuesta
dinamica tiene en cuenta todo el sistema de medicion
incluyendo la red de ponderacién que aproxima las
caracteristicas del oido.

» Desvio de frecuencia o drift: Es producido por la diferncia
de la velocidad media durante la grabacién y se determina
de acuerdo al corrimiento de la frecuencia portadora.

La sefial necesaria se logra por medic de un sintetizador
con frecuencia traceable al patron nacional de tiempo y
frecuencia.

Finalmente cabe mencionar que de acuerdo a un estudio
realizado, se consigue con este método una relacidn de
incertidumbre minima de aproximadamente 5 a 1 con la
mayoria de los indicadores de Wow & Fiutter del mercado.

La aplicacién de este desarrollo se encuentra en los la-
boratorios que realicen calibraciones y verificaciones
de instrumenta! de audio, quienes se beneficiaran con
la reduccién de costos, la automatizacion del proce-
dimiento y simplificacion del célculo de incertidumbres
de medicion. m
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Precompetitivo

Mejora de la estabilidad de
frecuencia de un oscilador a
cristal sometido a temperaturas
extremas.

Mollo J. C.

Los osciladores a cristal sometidos a temperaturas
extremas sufren variaciones en su estabilidad.

Para la normativa Argentina de comunicaciones exige
una estabilidad 10 PPM en transmisores de TV en la
banda de VHF y en la de FM, 1 PPM en transmisores
de TV en la banda de UHF.

Utilizando cristales del mercado local y en algunos
importados es impracticable este tipo de especificacién.
Material

La solucién hallada es coiocar al cristal en una
camara térmica controlada, aumentar su masa y

_ Material conductor del
aislarlo.

Calor

Colocando al cristal en una camara térmica controlada,

aumentando su masa y aislandolo logramos de esta El to Calefact
forma cumplir con las especificaciones solicitadas. emento Laletactor
La camara térmica debe estar a una temperatura

entre los 50 y 60 grados. Cristal

La fuente de calor la podemos realizar con

transistores o con un regulador de tensién que tiene

incorporado un circuito de control de temperatura La camara térmica debe estar a una temperatura entre
de manera que no se necesite circuiteria adicional. los 50'y 60 grades
Se consideran posibles aplicaciones: Osciladores

para transmisores de Radiodifusién, Radio-

comunicaciones que exijan valores de estabilidad

alto; ademas podemos citar Transmisores de FM, TV

VHF, TV UHF, Microondas, Monocanales Telefénicos,

Telefonia Rural y en circuitos de PLL que utilizan un

oscilador de referencia. m
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Precompetitivo

Microsensores de estado sélido
para monitoreo del medio

ambiente.

Se lleva a cabo el proyecto de investigacién
precompetitivo “Microsensores de Estado Soélido
para Monitoreo del Medio Ambiente”, dentro de!
marco del Programa Iberoamericano de Ciencia y
Tecnologia para el Desarrollo (CYTED) con la parti-
cipacion de 9 Laboratorios de 7 paises iberoameri-
canos. El objeto de la investigacién es el desarrollo
de un conjunto de sensores en base a distintas tec-
nologias microelectrénicas propias de la regién, con
la finalidad de lograr un demostrador prototipo para
el monitoreo de parametros fisico-quimicos que in-
fluyen en la calidad del medio ambiente. El demos-
trador de la estacién de monitoreo esta conformada
por el siguiente conjunto de sensores:

- sensor de pH tipo ISFET

« sensor de CO

+ sensor de CH,

+ sensor de humedad relativa y temperatura

- sensor de metales pesados

La estacion de monitoreo esta constituida, ademas
del conjunto de sensores, de una microelectronica
de interfases y un sistema de registro de datos. La
estacion cubrira los siguientes aspectos generales:

» Monitorear magnitudes donde los métodos araliti-
cos son complejos y poco practicos o excesivamen-
te costosos para el area de aplicacién.

Fraigi L. et al, Géngora M. et al (IPT-Brasil), Schreiner
M. et al (CTI-Brasil), Beitran N. et al (UCH-Chile), Arias
O. et al (IMRE-Cuba), Lastres A. et al (CIME-Cuba),
Dominguez C. et al (CNM-Espafia), Vieira M. et al (ISEL-
Portugal), Negreira C. et al (UR-Uruguay)

ISFET encapsulado y soidado a la base de medida

+ Monitorear magnitudes en campo de modo auto-
nomo, o en modo “on-line”, es decir en tiempo real,
permitiendo un rapido acceso a la informacion de lo
que esta ocurriendo y una posible accién sobre el
sistema.

- Mejorar los sensores existentes que ofrezcan una
inadecuada sensibilidad, selectividad o resolucion.

Asimismo, el proyecto, que responde a necesida-
des basicas de nuestra region, permite la interaccion
y colaboracion entre los grupos participantes poten-
ciando sus actividades complementarias. m
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Precompetitivo

Modulador de FM para
radiodifusion de alta calidad, sin
predistorsionador.

EI objetivo del trabajo se basa en que conectando
a los diodos Varicap en una configuracion especial
se logra mejorar la calidad del modulador de FM y
por consiguiente mejorar la calidad de audio emitida
por las emisoras de Radiodifusién comparandola
con calidad Compac Disk.

Las mediciones de distorsién por intermodulacién,
son unas de las mediciones mas complejas para un
Modulador de FM utilizado para radiodifusion. Ya que
la norma exige 50 dB de atenuacion respecto de los
tonos ingresados para la medicion, esto es
equivalente a tener una distorsién por
intermodulacion en el orden del 0,3 %.

Los transmisores importados utilizan el concepto de
colocar un predistorsionador en audio, que tiene un
ley de variacion inversa con respecto a los Diodos
Varicap. Esto implica conocer la curva de los Varicap,
y que el circuito precorrector se pueda ajustar
perfectamente a dicha curva, ademas que ambas
sufran la misma variacién con el tiempo, temperatura,
envejecimiento, etc.

Por todo lo expuesto vemos que tenemos que colocar
electrénica adicional, disminuyendo asi la confia-
bilidad del circuito.

Mollo J. C.

Alenvacién d9

Medicion de distorsion por intermodulacion

La solucién encontrada es colocar los diodos Varicap
en una configuracion especial, sin precorrecior,
lograndose productos de intermodulacion del orden
de 60 dB (de 0,1 %), si existiera un cambio en la
tension del circuito PPL, no se altera los productos
por intermodulacion y ademas se consigue mejorar
el ruido de FM.

En moduladores de FM de Radiodifusion (aplicable
para transmisiéon estereo y monoaural), en
moduladores de TV para la modulacion de audic
{(aplicable para cable, television abierta) y en
moduladores de TV cuya modulacion de video se
hace en FM (aplicable en microndas y transmisiones
satelitales). m
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Precompetitivo

Potenciacion de procesos de

movilidad y orientacion en perso-

nas con deficiencia, mediante
sensores de proximidad.

EI objetivo perseguido es la busqueda de nuevas
y originales aplicaciones para los robots moéviles y
los sistemas de sensado.

La tecnologia de los robots moéviles es aplicable en
actividades de beneficio social directo, tal como la
asistencia de personas con discapacidades.

En el trabajo se contempla la utilizacién de sensores
de ultrasonido como una fuente de informacion del
entorno, de bajo costo y adecuada a este tipo de
problemas que lleva a mejorar la comunicacién en-
tre las personas y los robots méviles, de modo tal
que el usuario pueda jugar un papel activo en el
cumplimiento de la tarea asignada al mévil.

Por otro lado permite avanzar en e} conocimiento de
la integracion de distintas fuentes de informacién
hacia una representacién coherente del ambiente.
Finalmente se trata de construir y experimentar con
un movil prototipo para la asistencia de personas
con severas discapacidades en la locomocién, que
también sirva como base de un futuro dispositivo
comercial.

En el marco del Programa Iberoamericano de Ciencia
y Tecnologia para el Desarrollc (CYTED), se lieva a
cabo el proyecto de investigacion y desarrolio
“Potenciacion de procesos de movilidad y orientacion
en personas con deficiencia, mediante sensores de
proximidad”, con la participacion de 9 instituciones
de 6 paises iberoamericanos.

Lupi D. (CITEI-UTIC), Ferdeghini F., Azevedo L. M. F.
(IST-CAPS), Margarida Nunes da Ponte (CRPCCG),
Guarini M. (DIE - ING - PUC), Basil C. (FP -UB), Ceres
Ruiz R. / Calderén Estévez L. (IAl - CSIC), Gonzalez V. /
Luca Cernuzzi (LED - UC), Rodriguez de Salazar N. (UPN),

‘Raimundo de Oliveira J. (FEEC - UNICAMP - DCA)

El propédsito de este proyecto es el de investigar,
desarrollar, y transferir conocimiento en el area
especifica de los moviles autoguiados, con aplicacion
en la asistencia de movilidad de personas
discapacitadas.

En el proyecto se desarrollaran los primeros
prototipos basados en sensores de proximidad
ultrasénicos, para uso directo o integrados en ro-
bots de conduccion asistida, que potenciaran los
procesos de movilidad y educacion en personas con
deficiencias motoras.

Dicho proyecto esta orientado hacia la aplicacién
practica del tema. Por eso se le brinda especial
importancia a la implementacion y experimentacion
del sistema en ambientes no estructurados tipicos
de la vida real.

Los prototipos se chequearan mediante personas
con deficiencias, con el fin de adecuar las soluciones
tecnoldgicas a las necesidades reales. &
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Precompetitivo

Reirradiacion en transmisores
transistorizados de banda ancha
en estaciones proximas entre si.

Se ha detectado el problema de reirradiacién en
transmisores transistorizados de banda ancha, en
donde la ubicacién de las estaciones era muy
proxima. Esto se manifiesta como sefiales espurias,
debido a productos de intermodulacién, generados
por esta reirradiacion.

Se detect6 este problema tras sucesivas mediciones
de campo. Encontrandose en las mediciones
espectrales de espurias que no se sabian su origen.
Al realizar una simulacién en el laboratorio
colocando dos transmisores juntos en diferentes
frecuencia y vinculandolos con un sumador
{simulando el fenémeno real) de banda ancha sin
filtro y que tuviera bajo rechazo a las portadoras que
estabamos sumando, aparecieron las espurias.

Se verifica que la sefial entra al circuito del otro
transmisor y viceversa y se amplifica como una
intermodulacion.

Colocando un filtro a la salida de cada transmisor,
que so6lo dejara pasar el canal ocupado se minimizo
dicho defecto, tambien se obtendrian buenos
resultados colocando un circulador, al ingresar sefal
en sentido contrario esta se envia a una cargay no
llega asi a los transistores de potencia.

La solucidn es colocar un filtro sintonizado a la salida
de la etapa de potencia de cada transmisor o de un
circuiador.

Las aplicaciones mas importantes se relacionan con:
Estaciones préximas de Radiodifusién de AM y FM,
Estaciones de TV de amplificacién conjunta
proximas, Sitemas de televisién de cable donde se
debe hacer una suma de todas las sefnales para
salir por un solo cable, Sistemas de Telefonia Rural
y Sistemas de pager de portadora multiple. ®

Mollo J. C.

XY | e
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Sensor de gas PTZ uitrasénico
usando tecnologia de pelicula

gruesa.

Los sensores de gas en general basan su funcio-
namiento en algun tipo de reaccién quimica o
electroguimica y son sensibles a una gran cantidad
de elementos que interfieren en su operacion, lo que
dificulta tanto su calibracion como la interpretacién
de los datos derivados de su funcionamiento. El tra-
ductor propuesto esta basado sélo en parametros
fisicos lo que resulta en una menor cantidad de va-
riables de interferencia y es un complemento util a
otros tipos de sensores. Por otra parte, al utilizar la
tecnologia de pelicula gruesa es posible disminuir
el tamafio y los costos del esquema tradicional que
utiliza un cristal de cuarzo y montaje mecanico de
precision.

Se propone un nuevo sensor de gas de bajo costo,
basado en ultrasonido y utilizando un resonador
piezoeléctrico de pelicula gruesa, para monitorear
la polucién del medio ambiente. El principio de fun-
cionamiento de este tipo de sensores se basa en la
resonancia ultrasonora de un gas que fluye a través
de una celda. Un resonador ceramico PZT
piezoeléctrico genera ondas de ultrasonido dentro
de la celda. Si la distancia entre la superficie vibran-
te y la pared reflectante opuesta es un maitiplo ente-
ro de media longitud de onda del sistema oscilador,
compuesto por la superficie vibrante y el gas circun-
dante, entonces se forman ondas estacionarias. De
esta forma una gran cantidad de la energia vibratoria
es absorbida por el gas, midiéndose cambios en la
amplitud de oscilacion con variaciones en su com-
posicion.

Gwirc S., Gomez H. (UR-Uruguay), Negreira C. (UR-
Uruguay), Malatto L.

Impedancia y fase de disco PZT multicapa

Maédulo de Z (ochm
Fase (grados)

-0
LOOE+6  LO2E+6  1LO4E+6 106E+6  1LOSE+6 LIOEsS LI12E+6 |I4E+6 1. 16E+6

Frecuencia (Hz)

Han sido disefiados sensores basados en este prin-
cipio utilizando cristales de cuarzo como generado-
res de ultrasonido. En condiciones de resonancia el
factor de calidad del cuarzo es mucho mejor que el
correspondiente a la ceramica PZT utilizada; sin
embargo en este caso se pueden destacar varias
ventajas: bajo costo debido a ia utilizacion de la tec-
nologia de pelicula gruesa, mayor tolerancia a las
variaciones térmicas y la posibilidad de realizar ajus-
tes mecénicos finos con ceramicas de PZT. Efectiva-
mente las paredes de la celda resonante se pueden
ajustar usando apilamientos de PZT como
actuadores piezoeléctricos, controlando asi la altu-
ra de la cavidad. Se exponen los resuitados logra-
dos en la utilizacion de PZT de pelicula gruesa para
esta aplicacion. m
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Autorizado por el cliente solicitante

Sensor de nivel basado en la
medicion de presion hidrostatica.

Urpala J. (TUTE - Suecia), Malatto L., Fraigi L.

Los sensores mas comunmente utilizados para la
medicion de nivel en reservorios de liquidos, en es-
pecial tanques de agua, se basan en galgas
extensiomeétricas (“strain gages”) de peliculas
metalicas. El inconveniente que presenta este tipo
de sensor es, por un lado, su baja sensibilidad frente
alas deformaciones (GF = 2) y, por otro, la aplicacién
manual de los strain gages al elemento elastico, con
lo cualla calidad de la medicion del sensor dependera
de la habilidad artesanal del operario.

En este trabajo se presenta el disefio y desarrollo de
un novedoso sensor de nivel realizado con
tecnologia de pelicula gruesa. El mismo se basa en
una membrana de acero inoxidable tipo AlSI 316
donde se imprimen 4 piezorresistencias de pelicula
gruesa conectadas en configuracion puente de
Wheatstone.

Se disefiaron dos sensores para operar entre los

rangos de 0 a 5my 0 a 15m de agua (0-0,5 y 0-1,5 Dispositivo de calibracion del sensor de nivel
kg/cm?2), asegurandose que trabajaran en la zona

elastica. Debido a que los sensores deben operar

en condiciones extremas de temperatura (-10 a 60

C) se disefio e implementd sobre el mismo sustrato

metdlico un sensor de temperatura (termistor NTC)

de pelicula gruesa.

Los sensores obtenidos presentaron una respuesta
lineal con respecto a la variacion de nivel (6mV/V/
cm), con una sensibilidad 8 veces mayor que las
galgas comerciales. m
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CITEI
Precompetitivo

Sensores ultrasonicos: respuesta
a distintas formas de onda de
emision.

Gwirc S., Ferdeghini F., Comastri A., Lupi D.

Los transductores de ultrasonidc piezoeléctricos
comerciales de corto alcance son muy utilizados
debido a sus prestaciones y bajo costo. Sin embargo,
las dificultades que surgen de las condiciones fisicas
de propagacion del sonido hacen que en la préactica
la sefial de eco detectada resulte atenuada.

Sumado a este inconveniente, se encuentra la
denominada zona muerta, que es el intervalo tem-
poral durante el cual aparece una sefial no deseada
en el receptor originada por diversos factores
inherentes al sensor y al montaje. Si durante este
intervalo se recibe una sefial de eco, la misma se
mezcla con la sefial de zona muerta y dependiendo
de los niveles relativos de ambas es probable que
no pueda detectarse el eco.

Histéricamente se han implementado distintas formas
de aumentar la distancia de medicién con
transductores ultrasénicos, aprovechando al méximo
su capacidad de transferencia de energia al medio.
Este estudio se basé en un sistema ultrasénico
excitado por una sefial de emisiéon de tipo tren de
pulsos.

Mediante ensayos empiricos efectuados sobre dicho

sistema, y estudios matematicos tetricos de las Espectro de densidad de energia en funcion de la
sefiales involucradas, se obtuvieron conclusiones cantidad de pulsos de a sefial
acerca de la vinculacién entre la sefial aplicada al

emisor y la sefal de eco resultante. Del analisis

resulta que al existir una relacion lineal entre la

amplitud de la sefial de eco y la cantidad de pulsos

de la sefial de emisién puede realizarse un control

de ganancia variable con la cantidad de pulsos,

presentando como principal ventaja la posibilidad

de implementar un sistema con ganancia fija y

modificar la cantidad de pulsos segun la distancia a

la cual se desea explorar. m
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CITEI
Autorizado por el cliente solicitante

Sistema automatico de
supervision y control para
ensayos a alta presion en
cilindros de gas natural
comprimido (GNC).

Lozano A., Gwirc S.

EI gran crecimiento experimentado en los dltimos
tiempos en la utilizacién de Gas Natural Comprimido
como combustible en todo tipo de vehiculos, hace
necesaria la verificacién y control de los cilindros
utilizados para garantizar la seguridad y confiabilidad
de los mismos.

Los ciiindros se someten a ensayos a aitas presiones
y se monitorea y registra el comportamiento de los
mismos. Basicamente los ensayos que se realizan
son dos: Ensayo de Fatiga y Ensayo de Rotura. El
primero consiste en presurizar por medio de una
bomba con fluido (agua o aceite) el cilindro bajo
ensayo hasta una presion de hasta 400 bar y luego
liberar la presién mediante la apertura de una valvula
hasta llegar a una presiéon minima de alrededor de
10 bar. El ciclo se repite en forma continua una
cantidad predeterminada de veces. En el Ensayo de
Rotura se llena un cilindro con fluido {(agua) y
posteriormente se le inyecta aceite a presion hasta
que el cilindro estalla. ‘

Monitoreo del sistema automaético

En este trabajo se presenta el Sistema Automatico
de Supervisién y Control para la realizacion de
dichos ensayos desarrollado en el CITEI utilizando
una PC y el software TAURUS de Supervisién y Con-
trol. Por medio del mencionado software, y una inter-
face de adquisicién y control, se monitorean y
registran todas las variables en juego durante el
ensayo y se controlan los dispositivos de actuacién
del mismo. m
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CITEI

Precompetitivo

Sistema de deteccién combinado
para sensores ultrasonicos.

La navegacion auténoma ha sido, durante las
ultimas décadas, un campo de investigacion muy
activo con importantes avances. Esto permite que
hoy exista una amplia integracién de robots moviles
en plantas industriales y otros ambitos.

Un campo de aplicacion sin duda novedoso para
los vehiculos autoguiados, es la asistencia con fines
pedagdgicos en la movilidad de nifios con
habilidades motrices disminuidas. Desafortuna-
damente, este ambiente de trabajo es conflictivo para
un sistema detector, ya que el ambiente es poco
estructurado y hay una presencia humana constante
que hace critica ia condicién de deteccién.

En estos casos, es clasica la utilizacion de sistemas
ultrasénicos, pero sus limitaciones en el alcance
maximo y minimo exigen que se deba recurrir a otros
sensores para lograr un rango de medicién
completo.

Este trabajo estudia c6mo optimizar la deteccion para
ampliar el alcance del sistema de ultrasonido,
llegando finalmente a desarrollar un sistema
combinado de detecciéon de eco ultrasénico para
medicién de distancias, que auna las ventajas de
dos circuitos detectores.

Para grandes distancias es conveniente utilizar un
detector por tonos, debido a que con este método no
es necesario realizar un control de ganancia. Ya que
la deteccion depende Unicamente de la frecuencia
de las sefiales recibidas, dentro de un rango
determinado de la amplitud de la tensidon de entrada.

En distancias menores dentro de la zona muerta
donde el discriminador de tonos no es efectivo, se

Ferdeghini F., Brengi D., Lupi D.

Sistema de ensayo para el circuito de deteccién
combinada

utiliza un detector por umbral optimizado para
trabajar en el area mas préxima al receptor.

La légica de control se encarga de excitar al
transmisor, medir el tiempo transcurrido hasta la
recepcion del eco para el calculo de la distancia, y
seleccionar en forma dinamica el tipo de deteccion
adecuado en cada caso.

La utilizacion del circuito resuitante abarca una amplia
gama de aplicaciones, ya que es de bajo costo, de
facil implementacién y tamafio reducido. m
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CITEI

Autorizado por el cliente solicitante

Sistema de freno electrénico
inteligente para vehiculos de
arrastre y acoplados.

El objetivo del trabajo es desarroilar un sistema
inteligente de freno para impedir que un vehiculo de
arrastre, casa rodante o acoplado sea movido o se
deslice cuando se lo deja estacionado y se lo
desconecta del vehiculo principal. Si bien esta
operacion puede llevarse a cabo manualmente se
pretende que esto sea realizado en forma automatica,
es decir que ni bien el vehiculo es desconectado el
sistema de freno comience a actuar. El mismo debe
funcionar utilizando un sistema de freno eléctrico ya
que trabaja como complemento del sistema de freno
principal, que es eléctrico.

El problema fue resuelto utilizando un sistema con
un microntrolador. El mismo utiliza un sensor de
proximidad inductivo colocado dentro de la campana
de freno de las ruedas. El sistema sensa una serie
de orificios practicados en dicha campana de freno,
de esta manera el microcontrolador puede saber si
el vehiculo esta en movimiento.

El sistema se encuentra normaimente en un estado
de bajo consumo y sclo el detector de proximidad
estda permanentemente energizado. Cuando un
movimiento es detectado el microcontrolador sale
de su estado de bajo consumo y acciona el freno.
Esto le da al sistema una autonomia muy grande ya
que el freno solo se accionara en caso de que alguien
intente mover el vehiculo.

Tropea S., Lupi D.

Una vez accionado el freno el microntrolador verifica
que el movimiento haya acabado, de no ser asi
aplicara una potencia de frenado ain mayor. Por el
contrario, si al cabo se cierto periodo de tiempo el
vehiculo no se mueve el microcontrolador intentara
apagar el freno para ahorrar bateria.

Se aplicard en acoplados de camionetas, casas
rodantes, trailers, etc. En particular acoplados para
camionetas que es uno de los productos de la
empresa MIONCASSR.L. m
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CITEI

Precompetitivo

Sistema reconfigurable para el
accionamiento automatico de

teclados.

Como parte de la verificacién técnica que la
Unidad Técnica Informatica (UTI) esta desarrollando
a requerimiento de la Administracién Federal de
Ingresos Publicos (AFIP), en el tema controladores
fiscales (cajas registradoras con aimacenamiento
electrénico de totales diarios), se realiza una serie
de operaciones sobre ia unidad en ensayo con el
objetivo de producir ciertos estados criticos,
necesarios para verificar su correcto funcionamiento.
Algunas de éstas operaciones hacen necesaria la
participacién de un operador (cajero) que debe
realizar una gran cantidad de documentos fiscales
(tickets), para provocar el desborde de contadores
y/o acumuladores de ventas en los controladores
fiscales (CF), y en estas circunstancias analizar el
comportamiento del CF y su ajuste a la resolucion
dictada por la AFIP. Esta operacion, requeria muchas
horas hombres solamente para la emisién de los
tickets. El otro gran inconveniente presentado se
origina en que parte de los ensayos para la
verificacion técnica deben realizarse en camara
térmica, para simular la operacién del CF en
condiciones extremas de temperatura y humedad.

En este lugar es imposible el accionamiento del
teclado del CF por una persona. Surgi¢ de los
problemas mencionados anteriormente, la
necesidad de contar con un dispositivo auténomo
que realice la tarea de emisién de tickets sin
intervencién del operador y de esta forma poder
disminuir los tiempos del ensayo, y que este
dispositivo pueda operar el teclado del CF dentro de
la camara térmica todo el tiempo que dure el ensayo.
Para solucionar los problemas planteados, se
desarrollé un dispositivo que realiza las mismas
tareas que un operador humano para la confeccién
de un ticket; esto es, operar las distintas teclas
numéricas y de funciones (departamentos, ventias,
cancelacion, etc), en el tiempo minimo necesario y
en la secuencia correcta. E! dispositivo posee

Alessandrini G.

accionadores mecanicos (hasta 6), que son los
encargados de realizar la presién y liberacion de
cada tecla. Como este dispositivo se debe adaptar a
los distintos tipos de controladores fiscales que se
presentan para ensayar, estd montado sobre una
base que permite posicionar los accionadores en
los lugares adecuados para el correcto uso del
teclado. Esta reconfiguracién mecénica hace posible
su utilizacién en una gran variedad de teclados no
solo de controladores fiscales, sino también teclados
para uso en telefonia, en paneles de control, etc.

Los accionadores del dispositivo son controlados
desde una PC. Esta operacion se describe en un
archivo de texto, donde de detallan, en un “lenguaje”
desarrollado para este fin, la secuencia adecuada
para la emision de los tickets.

La flexibilidad del lenguaje intérprete desarrollado
permite facilmente crear el archivo necesario para
la operacién que se quiera realizar sobre cualquier
teclado a ensayar.

El equipo posee una placa para controlar los
accionadores especialmente disefiada para que
pueda utilizarse con una PC, conectandose a ella a
través del puerto de salida paralelo (printer port) sin
necesidad de abrir la computadora.

Se espera que las principales aplicaciones estén
relacionadas con el accionamiento del teclado de
un controlador fiscal y con el accionamiento de
teclados (en general) para ensayos de vida Util,
calidad, confiabilidad, etc. @
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CITEI

Autorizado por el cliente solicitante

Transferencia al sector productivo
de sistema de medicién de
presion para automotores que
utilizan GNC.

Toda empresa u organizacién basa su actividad
en un nucleo de competencias, que la distingue y ie
brinda ventajas competitivas en el mercado donde
se desenvuelve.

E! analisis del caso presentado se basa en ia
interaccién de estas competencias, en una relacion
win-win, como medio‘para identificar aquelias
acciones que pueden relacionarse con el éxito de
una transferencia tecnoldgica del sector de 1+D al
productivo transformandolo asi en una actividad de
1+D+T.

A partir de uno de los Proyectos Pre-competitivos
realizades en el laboratorio, se puso a punto una
tecnologia con grandes perspectivas para nuestro
mercado: la aplicacion de la tecnologia de pelicula
gruesa, habitualmente utilizada en los circuitos
electronicos hibridos, para la fabricacion de sensores
de fuerza y presién sobre un substrato metalico.

EI CITEI realizd el desarrollo de las partes sensorica
y electrdnica, concluyendo con prototipos de
laboratorio y de produccion. También aporto
acciones de vinculacion entre los actores para
compensar los altibajos propios de un desarrollo de
largo aliento. Estas acciones jugaron un papel
importante en el éxito del proyecto de transferencia.

Fraigi L., Malatto L., Gwirc S., Lupi D.

CEREMETER

Cerecil S.R.L. contraté los servicios de desarrollo de
un producto definiendo - en conjunto con CITEI - las
especificaciones técnicas minimas, el costo maximo
aceptable en produccién y el tiempo maximo de
desarrollo.

Orbis Tecnologias S.A. firmé un acuerdo con Cerecil
S.R.L. para realizar la ingenieria de desarrolio de
producto y posteriormente fabricar la parte puramente
electronica del instrumento, realizando la integracion
y prueba del conjunto.

Como conclusiéon podemos decir que la comple-
mentacién de competencias es, en opinién de los
autores, el factor clave para una exitosa transferencia
de tecnologia. |
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CIPURE

Precompetitivo

Desarrollo de una planta
experimental para capacitacion en
eficiencia energética de
operaciones industriales.

EI trabajo tiene como objetivo el desarroilo de la
capacidad en infraestructura y recursos humanos,
fortalecida para efectuar diagnésticos energéticos y
generada para atender de un modo mas completo y
dinamico el aspecto energético involucrado en pro-
cesos industriales, haciendo posibie acompariar las
recomendaciones surgidas a través de los examenes
de planta, con el entrenamiento de los operarios
encargados de implementarias y el seguimiento de
la tarea a través del tiempo.

De este modo se mejorara la contribucién a la inno-
vacién tecnolégica industriai en relacién a instala-
ciones térmicas y eléctricas, incluyendo la
optimizacién del funcionamiento de equipos y arte-
factos, de acuerdo con las exigencias actuales im-
puestas por la alta competitividad de los mercados y
la proteccion del medio ambiente.

Con la cooperacion del gobierno del Japén, a tra-
vés de su organismo de cooperacion internacional
(JICA), se desarrollé la infraestructura y el fortaleci-
miento de la capacidad de un equipo de tecndlogos
del CIPURE para efectuar diagndsticos energéticos
en industrias y dictar docencia en temas tales como:
- gestion del uso racional de la energia y su relacion
con la proteccion ambiental, incluyendo organiza-
ci6én empresaria, promocion y evaluacion econémi-
ca; operacion eficiente de calderas y sistemas de
vapor, de hornos industriales de llama y de sistemas
eléctricos;

« técnicas de control y monitoreo y ventajas de su
aplicacion.

La capacitacién y la infraestructura desarroilada en
fa planta del Centro de Capacitacion en Eficiencia
Energética, generada con el apoyo del Fondo Tec-
noldgico Argentino (FONTAR), permite ademas diri-

CIPURE

gir entrenamiento a personal de industrias en:

- control y optimizacién del funcionamiento de gene-
radores y sistemas de vapor, incluyendo aspectos
de recuperacion y transferencia de calor, eficiencia
de economizadores y de torres de enfriamiento, ope-
racion de bombas de recuperacion de condensado
y caracteristicas del funcionamiento de diferentes
tipos de trampas de vapor y su diagnoéstico,

- control y optimizacién del funcionamiento de hor-
nos de llama industriales, incluyendo determinacion
de la eficiencia de distintos tipos de quemadores, de
la eficiencia de precalentadores de aire y la aplica-
cion de quemadores regenerativos;

+ evaluacion de la eficiencia de distintos tipos de
medidores de caudales, conservacion de la energia
eléctrica mediante la utilizacion de variadores de
velocidad en bombas, optimizacion de la relacion
optima entre diametro de cafierias y capacidades
de bombas;

« evaluacion de cambios de eficiencia en motores
por variacion de la carga y controles del factor de
potencia y de la tensién.

Para dicho entrenamiento practico se cuenta con un
banco fluidodindmico, quemador y horno de com-
bustién, generador y sistema de vapor con recupe-
racién de condensado y un circuito de empleo de
energia eléctrica.

Todo ello, acomparado por los manuales técnicos
especialmente elaborados, permitira fortalecer y
poner al dia la habilidad y conocimientos técnicos
de los participantes en las actividades que se pro-
gramen.

Se llevaron a cabo estudios varios y diagnosticos
energéticos en varias industrias tanto manu-
factureras como de servicios. &

M Energia
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CIPURE
Precompetitivo

Nuevos ensayos de
acondicionadores de aire y de

bombas de calor.

Polo M., Martinez B.

Con el objetivo de crear las condiciones técnicas
necesarias para establecer los niveles de eficiencia
energética de equipos electro y termodomeésticos,
asi como propender a su mejoramiento y a la utiliza-
cion de equipos mas eficientes el Centro de investi-
gacion y Desarrollo para el Uso Racional de la Ener-
gia (CIPURE) lleva a cabo el proyecto de desarrollo
de un Laboratorio para medicion de eficiencia térmi-
ca en equipos de uso doméstico.

Como parte del mismo se proyectd y construy6 un
calorimetro balanceado que cumple con los requisi-
tos de las normas IRAM e ISO para el ensayo de
acondicionadores de aire, fancoils y refrigeradores
domeésticos.

El calorimetro consta de dos camaras calorimétricas
con una pared en comun, montadas en el interior de
un local de manera que un volumen de aire rodea
toda la superficie exterior de ambas camaras.

Las cédmaras disponen de sistemas de reacondicio-
namiento de aire y de un sistema de adquisicion de
datos para la toma de sefiales provenientes de
sensores de temperatura, celdas de carga, sensores
de energia, caudalimetros y transductores de ten-
sién, corriente y frecuencia.

La operacion del calorimetro se realiza automatica-
mente por medio de un programa de control por pe-
riodos implementado mediante una computadora
personal.

En la actualidad se brinda como servicio los siguien-
tes ensayos normalizados de acondicionadores de
aire y bombas de calor sin conductos: determina-
cién de la capacidad de enfriamiento y de calefac-
cion, de enfriamiento y de calefaccion en condi-
ciones maximas y minimas, de exudacion del gabi-
nete y de eliminacién del condensado, de
congelamiento y de descongelamiento automatico,
asi como otros no normalizados a requerimiento del
cliente.

Se cuenta asi con un instrumento adecuado para
determinar los niveles de eficiencia energética de
estos equipos, y los fabricantes tienen la posibilidad
de conocer o comparar el rendimiento y desempefio
de sus productos, y contar con asistencia en el de-
sarrollo y mejora de los mismos.

Estos ensayos se aplican a acondicionadores de
aire de ventana, equipos divididos de acondiciona-
miento de aire, equipos centrales compactos de
acondicionamiento de aire, equipos centrales divi-
didos de acondicionamiento de aire hasta 17 kW,
unidades condensadoras y evaporadores. m








































































































































































































































































